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ID-DIRETTIVA TAL-KUNSILL
tas-17 ta’ Settembru 1984

dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ 1-Istati Membri fir-rigward ta’ cilindri tal-gass ta’ l-azzar
minghajr gonot

(84/525/KEE)

IL-KUNSILL TAL-KOMUNITAJIET EWROPE]J,

Wara li kkunsidra t-Trattat li jistabbilixxi I-Komunita Ekonomi-
ka Ewropea, u b'mod partikolari I-Artikolu 100 tieghu;

Wara li kkunsidra l-proposta mill-Kummissjoni,

Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Parlament Ewropew (!),

Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Kumitat Ekonomiku u Sogja-
i (3,

Billi, fl-Istati Membri I-kostruzzjoni ta’ ¢ilindri tal-gass u I-
kontrolli rilevanti huma soggetti ghal dispozizzjonijiet manda-
tarji li jvarjaw minn Stat Membru ghal ichor u li, konsegwen-
tement, jostakolaw il-kummer¢ ta’ recipjenti bhal dawn; billi,
huwa ghaldaqstant necessarju li dawn id-dispozizzjonijiet jigu
approssimati;

Billi, id-Direttiva tal-Kunsill 76/767/KEE tas-27 ta’ Lulju 1976
dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ l-Istati Membri fir-ri-
gward ta’ dispozizzjonijiet komuni ghal recipjenti tal-pressjoni
u l-metodi ta’ spezzjoni taghhom (*), kif emendata bl-Att ta’
Adezjoni tal-1979, li stabbilixxa b'mod partikolari l-proceduri
ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u l-verifika ta’ dawn ir-
recipjenti; billi, skond dik id-Direttiva, huwa ta’ min li jigu
stabbiliti l-kondizzjonijiet teknici li ghandhom jikkonformaw
maghhom i¢-¢ilindri tal-gass ta’ l-azzar minghajr gonot tat-tip

() GU C 2, tad-9.1.1974. p. 64.
() GU C 101, tat-23.11.1973. p. 25.
() GUL 262, 27.9.76. p. 153.

tal-KEE b'volum ta’ bejn 0,5 u 150 litru, sabiex dawn ikunu
jistghu jigu mportati, ikkummerdjalizzati u wzati minghajr
restrizzjoni wara li dawn ikunu ghaddew minn spezzjoni u

ghalhekk ikollhom marka u simbolu,

ADOTTA DIN ID-DIRETTIVA

L-Artikolu 1

1. Din id-Direttiva ghandha tapplika ghall-ogfsa ta’ l-azzar
ta’ cilindri minghajr gonot li jifilhu ghall-pressjoni, jigifieri
mahdumin minn bi¢ca wahda, u li jistghu jergghu jimtlew u
jigu ttrasportati, b'volum ta’ bejn 0,5 u 150 litru inklussivi, u
ddisinjati biex izommu gassijiet ikkompressati, likwidifikati jew
imdewba. Minn issa ‘il quddiem, dawn ic-cilindri tal-gass issir
referenza ghalihom bhala “cilindri”.

2. Din id-Direttiva ma ghandhiex tapplika ghal ¢ilindri li
huma maghmulin minn azzar awstenitiku jew ghal ¢ilindri li
meta jkun gieghed jigi ssigillat il-qiegh taghhom jizdidilhom il-
metall.

3. Din id-Direttiva ghandha tapplika irrispettivament min-
numru ta’ zbokkijiet li jkollu ¢-¢ilindru (wiched jew tnejn).
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L-Artikolu 2

Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, “cilindru tat-tip tal-KEE”
ghandu jfisser kull ¢ilindru ddisinjat u ffabbrikat b'tali mod li
jissodisfa I-kondizzjonijiet ta’ din id-Direttiva u tad-Direttiva
76/767 KEE.

L-Artikolu 3

L-ebda Stat Membru ma jista’, ghal ragunijiet li ghandhom
xjagsmu mal-kostruzzjoni jew l-ispezzjoni ta’ ¢ilindru skond
it-tifsira tad-Direttiva 76/767/KEE u ta’ din id-Direttiva, jirrifju-
ta, jipprojbixxi jew jillimita li ¢ilindru tat-tip tal-KEE jigi
kkumercjalizzat u jibda jithaddem.

L-Artikolu 4

Ie-cilindri kollha tat-tip tal-KEE ghandhom ikunu soggetti ghall-
approvazzjoni tal-mudell tal-KEE.

I¢-cilindri kollha tat-tip tal-KEE ghandhom ikunu soggetti ghal
verifika tal-KEE bl-eccezzjoni ta’ ¢ilindri bi pressjoni idrawlika
verifikatorja ta’ 120 bars jew ingas u b'volum ta’ mhux aktar
minn litru.

L-Artikolu 5

Kull emendi necessarji biex is-sezzjonijiet 2.1.3,2.1.4, 2.3,
3.1.1.1, 3.43.5, 3.6, 3.7, 4, 5 u 6 ta’ l-Anness I u l-Annessi
l-ohra ta’ din id-Direttiva jigu addattati ghall-progress tekniku,
ghandhom jigu adottati skond il-procedura stabbilita fl-Artiko-
lu 20 tad-Direttiva 76/767|KEE.

L-Artikolu 6

I-procedura stabbilita fl-Artikolu 17 tad-Direttiva 76/767/KEE
tista” tapplika ghas-sezzjoni 2.2 ta’ l-Anness I ta’ din id-Diretti-
va.

L-Artikolu 7

1. L-Istati Membri ghandhom idahhlu fis-sehh il-ligijiet, ir-
regolamenti u d-dispozizzjonijiet amministrattivi necessarji sa-
biex ikunu konformi ma’ din id-Direttiva fi Zmien tmintax-il
xahar tan-notifika taghha (') u ghandhom jinfurmaw b’dan lill-
Kummissjoni minnufih.

2. L-Istati Membri ghandhom jizguraw li t-testi tad-dispoziz-

zjonijiet tal-ligi nazzjonali li huma jadottaw fil-qasam kopert
b'din id-Direttiva jigu kkomunikati lill-Kummissjoni.

L-Artikolu 8

Din id-Direttiva hija indirizzata lill-Istati Membri.

Maghmula fi Brussel, fis-17 ta’ Settembru 1984.

Ghall-Kunsill
1l-President
P. BARRY

(") Din id-Direttiva giet innotifikata lill-Istati Membri nhar is-26 ta’
Settembru 1984.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

L-ANNESS I

DEFINIZZJONIJIET TA’, U SIMBOLI GHAT-TERMINI WZATI FDAN L-ANNESS

QAWWA TA” CEDIMENT

Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, il-valuri tal-qawwa ta’ cediment uzati fil-kalkolu tal-partijiet soggetti ghal
pressjoni ghandhom ikunu kif gej:

— meta bi¢¢a azzar ma turix l-ammont l-aktar baxx u l-ammont l-aktar gholi ta’ pressjoni, li meta jintlahqu,
il-materjal icedi, ghandu jittiehed il-valur minimu ta’ dan l-ammont ta’ pressjoni konvenzjonali R :

— meta bicca azzar turi l-ammont l-aktar gholi u l-ammont l-aktar baxx ta’ pressjoni, li meta jintlahqu, il-
materjal icedi, il-valur li ghandu jittiched huwa:

el”
— R, x 0,92, jew
— R
»

0,2

PRESSJONI TA' FQIGH

Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, “pressjoni ta'fqugh” tfisser il-pressjoni finstabilita plastika, jigifieri I-
pressjoni massima miksuba matul test tal-pressjoni li bih jkun hemm fqigh.

SIMBOLI

Is-simboli wzati fdan 1-Anness ghandhom it-tifsiriet li gejjin:

P, = pressjoni idrawlika tat-test, fbars;
P = pressjoni ta’ fgigh tac-cilindru mkejla matul it-test tal-fqigh, fbars
P = il-pressjoni ta’ fqigh teoretika minima kkalkulata, fbars;
R = il-valur tal-qawwa ta’ cediment ikkunsidrat skond 1.1 bl-ghan li jigi stabbilit il-valur R uzat fil-
kalkolu tal-partijiet li huma soggetti ghall-pressjoni, fN/mm?2;
o = il-valur minimu ta’ l-ammont ta’ pressjoni l-aktar baxx, li meta jintlahaq, il-materjal icedsi,
ggarantit mill-fabbrikant ta¢-¢ilindru, fN/mm?2;
" = il-valur minimu ta’ l-ammont ta’ pressjoni l-aktar oghli, li meta jintlahaq, il-materjal icedi,
ggarantit mill-fabbrikant ta¢-¢ilindru, fN/mm?2;
R ,, = l-ammont ta’ pressjoni konvenzjonali, li meta jintlahaq, il-materjal icedi ta’ 0,2 %, ggarantit mill-
' fabbrikant, fN/mm?2;
L-ammont ta’ pressjoni konvenzjonali, li meta jintlahaq, il-materjal icedi, huwa l-valur tal-qawwa
li jgholli ghal titwil li mhux proporzjonali ugwali ghal 0,2 % tat-tul originali mkejjel.
R = il-valur minimu tas-sahha tat-tensjoni, ggarantit mill-fabbrikant tac-cilindru, fN/mm2;
a = il-hxuna minima mkejla tal-hajt tal-qafas ta¢-¢ilindru, fmm;
D = id-dijametru nominali ta’ barra tac-cilindru, fmm;
d = id-dijametru tal-mandrin tat-torn ghat-testijiet tal-liwi, fmm;
R = is-sahha attwali tat-tensjoni, fN/mm?2.
NORMALIZZAZZ]JONI

Fdin id-Direttiva, it-terminu ‘normalizzazzjoni’ huwa wzat skond kif definit fil-paragrafu 68 ta” EURONORM
52-83.

[l-normalizzazzjoni tista’ tigi segwita b'ittemprar ftemperatura uniformi taht il-punt l-aktar baxx ta’ trasfor-
mazzjoni (Acl) ta’ l-azzar.

TKESSIH U TTEMPRAR

It-terminu ‘tkessih u ttemprar’ ghandu xjagsam mat-trattament ta’ shana li huwa soggett ghalih cilindru shih,
li matulu, i¢-¢ilindru jigi msahhan ghal temperatura uniformi 1 fuq mill-punt l-aktar gholi ta’ trasformazzjoni
(Ac3) ta’ l-azzar. Imbaghad, i¢-cilindru jigi mkessah b'rata li ma tagbizx it-80 % ta’ dik miksuba bit-tkessih fI-
ilma £20 °C u ttemprat sussegwentement ftemperatura uniformi inqas mill-punt l-aktar baxx ta’ trasformaz-
zjoni (Acl) ta’ l-azzar.
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It-trattament ta’ shana ghandu ikun tali li ma jikkagunax xquq fic-cilindru. I¢-cilindri ma jistghux jigu
mkessha fl-ilma minghajr addittivi.

HTIGIJIET TEKNICI

AZZAR UZAT

Bicca azzar ghandha tigi ddefinita skond il-metodu ta’ fabbrikazzjoni taghha, il-komposizzjoni kimika taghha
u t-trattament ta’ shana li jkun soggett ghalih i¢-cilindru lest, u I-karatteristici mekkanici taghha. Il-fabbrikant
ghandu jaghti l-informazzjoni li tikkorrispondi, filwaqt li jikkonsidra l-htigiet elenkati hawn taht. Kull bidla
fdin l-informazzjoni ghandha tigi mahsuba biex tikkorrispondi ma’ bidla fit-tip ta’ azzar ghall-ghanijiet ta’ 1-
approvazzjoni tal-mudell tal-KEE.

(a) Metodu ta’ fabbrikazzjoni

[l-metodu ta’ fabbrikazzjoni ghandu jigi ddefinit breferenza ghall-process uzat (per ezempju, fuklar
miftuh, converter bl-ossignu, fuklar bl-elettriku) u l-metodu ta’ newtralizzazzjoni wzat.

(b) Komposizzjoni kimika
Il-komposizzjoni kimika ghandha turi ghallinqas:
— il-kontenut massimu ta’ sulfur u ta’ kontenut ta’ fosfru fil-kazijiet kollha,
— il-kontenut ta’ karbonju, ta’ manganiz u silikon fil-kazijiet kollha,
— il-kontenut ta’ nikil, kromju, molibdenu u vanadju meta dawn is-sostanzi jigu ntrodotti deliberatament
bhala elementi ta’ liga.
[l-kontenut ta’ karbonju, manganiz, silikon, u fejn addattat, nikil, kromju, molibdenu u vanadju
ghandhom jinghataw tolleranzi tali li d-differenzi bejn il-valuri massimi u minimi ghal kull forma ma
jagbzux:
— karbonju:
— 0,06 % meta l-kontenut massimu jkun inqas minn 0,30 %,
— 0,07 % meta l-kontenut massimu jkun 0,30 % jew aktar;
— manganiz u silikon:
— 0,30 %;
— kromju:
— 0,30 % meta l-kontenut massimu jkun inqas minn 1,5 %.
— 0,50 % meta l-kontenut massimu jkun 1,5 % jew aktar;
— nikil:
— 0,40 %;
— molibdenu:
— 0,15 %;
— vanadju:
— 0,10 %.
(¢) Trattament tas-shana

[t-trattament tas-shana ghandu jigi mfisser ftermini ta’ temperatura, it-tul ta” hin mizmum fit-temperatura
u n-natura tal-likwidu li jkessah uzat ghal kull stadju tat-trattament (normalizzazzjoni, kemm jekk jigi
segwit b'ittemprar, jew tkessih u ttemprar kif ukoll jekk le).

It-temperatura ta’ awstenitizzazzjoni ta’ qabel it-tkessih jew in-normalizzazzjoni ghandha tigi stabbilita
b'margini ta’ 35 °C fuq kull naha.

L-istess japplika ghat-temperatura ta’ l-ittemprar.
Kondizzjonijiet li ghandhom jigu sodisfatti

L-azzar uzat ghandu jkun azzar newtralizzat li jiflah ghaz-zmien. It-totalita tac-cilindru lest ghandha tigi
soggetta ghal trattament tas-shana li jista’ jkun jew normalizzazzjoni, kemm jekk dan ikun segwit b'ittemprar
kif ukoll jekk le, jew tkessih segwit bittemprar. Il-kontenut ta’ sulfur u fosfru miksubin ghall-kampjun
iffurmat ghandu jkun, ghal kull wiched, mhux aktar minn 0,035 % u ma ghandux jagbez iz-0,06 % fit-
totalita. Il-kontenut ta’ sulfur u fosfru miksub ghall-prodott ghandu jkun, ghal kull wiched, mhux aktar minn
0, 04 % u ma ghandux jagbez iz-0,07 % fit-totalita.



13/Vol. 7

[I-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea

205

2.1.3.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

Bicca azzar li taga’ fi hdan it-tifsira ta’ 2.1.1 ma tistax tigi wzata minn fabbrikant sakemm din ma tkunx
accettata ghall-fabrikazzjoni ta’ ¢ilindri minghajr gonot minn Stat Membru. Kull Stat Membru ghandu
jipprovdi lil kwalunkwe Stat Membru ichor fuq it-talba ta’ dan, lista tal-materjali wzati, fit-territorju tieghu,
ghall-fabbrikazzjoni ta’ ¢ilindri koperti b'din id-Direttiva.

Ghandu jkun hemm l-opportunita li ssir analizi indipendenti, b'mod partikolari ghall-ghanijiet ta’ kontroll, li
l-kontenut ta’ sulfur u ta’ fosfru jikkorrispondu ghall-htigiet ta’ 2.1.2. Dawn l-analizi ghandhom isiru fuq, jew
kampjuni mehudin mill-prodott nofsu lest kif ipprovdut lill-fabbrikant tac-cilindru minn dak li jaghmel I-
azzar, jew fuq ic-cilindri lesti.

Meta jigi deciz li jittieched kampjun minn ¢ilindru, huwa permissibbli li I-kampjun jittiched minn wiehed mic-
¢ilindri li jkunu gew maghzula qabel ghall-testijiet mekkanici, kif specifikati £3.1, jew ghat-testijiet tal-
pressjoni tal-fqigh, kif specifikati £3.2.

KALKOLI GHALL-PARTIJIET TA® PRESSJONI

Il-hxuna minima tal-hitan ghandha tkun ta’ l-anqas ugwali ghall-akbar valur moghti b'li gej:

P,-D
AT 20R
EE
3
Fejn R hija l-izghar miz-zewg valuri li gejjin:

mm

(1) R;

(2) 0,75.R_ ghal cilindri normalizzati jew normalizzati u ttemprati,

0,85R , ghal ¢ilindri mkesshin u ttemprati.

Jekk jigi miksub tarf konvess bis-shana mit-tubu, il-hxuna tal-hajt imkejla fic-centru tat-tarf iffurmat ghandha
tkun ta’ l-anqas 1,5 a.

[l-hxuna tal-giegh konkav ta¢-¢ilindri ma ghandhiex tkun inqas minn 2a fi hdan id-dijametru li fuqu jzomm
wieqaf i¢-cilindru.

Sabiex tigi zgurata distribuzzjoni sodisfa¢jenti tat-tensjoni, il-hxuna tal-hitan tac-cilindru trid tizdied progres-
sivament fis-sezzjoni ta’ transizzjoni ta’ bejn il-hitan tac-cilindru u l-giegh.

KOSTRUZZJONI U XOGHOL

Il-fabbrikant ghandu jikkontrolla I-hxuna ta’ kull ¢ilindru u jezamina l-kondizzjoni tas-superfi¢i interni u
esterni sabiex jivverifika li:

— il-hxuna tal-hitan ma hija fl-ebda punt inqas minn dak li hemm specifikat fid-disinn,

— is-superfici interni u esterni tac-¢ilindru ma jkollhomx difetti li jistghu jaffettwaw hazin is-sigurta tat-
thaddim tac-¢ilindru.

Il-qtugh fit-tond tal-qafas ¢ilindriku ghandu jkun illimitat ghal valur tali li, d-differenza bejn id-dijametru
massimu u minimu ta’ barra fl-istess sezzjoni trasverali ma tkunx aktar minn 1,5 % tal-medja ta’ dawn id-
dijametri.

Id-devjazzjoni massima tal-parti ¢ilindrika tal-qafas minn linja dritta ma ghandhiex tagbez it-3 mm ghal kull
metru.
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3.1.

3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.1.3.

3.1.2.1.4.

[l-footrings tac-cilindru, fejn provdut, ghandhom ikunu b'sahhithom bizzejjed u jkunu ffabbrikati b'materjal 1i,
fir-rigward tal-korruzjoni, huwa kompatibbli mat-tip ta’ azzar li minnu jkun maghmul i¢-¢ilindru. L-ghamla
tal-footring ghandha taghti lic-cilindru grad adegwat ta’ stabbilita. Il-footrings ma ghandhomx jippermettu li
jakkumula l-ilma jew jippermettu li jidhol l-ilma bejn l-anell u ¢-cilindru.

TESTIJIET

TESTIJIET MEKKANICI
Htigiet generali

Ghajr fejn huwa specifikat b’'mod iehor fdin id-Direttiva, it-testijiet mekkani¢i ghandhom isiru skond il-
EURONORMS li gejjin:

EURONORM 2-80: test tat-tensjoni ghall-azzar;

EURONORM 3-79: test ta’ l-ebusija Brinell;

EURONORM 6-55: test tal-liwja ghall-azzar;

EURONORM 11-80: test tat-tensjoni ghal pjanca u strixxa ta’ l-azzar ta’ hxuna anqas minn 3mm;

EURONORM 12-55: Test tal-liwja ghal pjanca u strixxa ta’ l-azzar ta’ hxuna anqas minn 3mm;

EURONORM 45-63: test ta’ mpatt fuq talja tal-prova li sserrah fuq zewg rifdiet.

It-testijiet mekkanici kollha 1i jikkontrollaw il-kwalita tal-materjal uzat fic-¢ilindri ghandhom isiru fuq bicciet
tal-prova mehuda minn ¢ilindri lesti.

Tipi ta’ testijiet u kriterji tat-testijiet

Kull ¢ilindru i jkun ser jigi ttestjat ghandu jghaddi minn test wiehed tat-tensjoni fdirezzjoni longitudinali,
erba’ testijiet tal-liwja fdirezzjoni li ddur, u jekk il-hxuna tal-hitan tippermetti li jittichdu bicciet tal-prova ta’
wisa’ ta’ 5 mm, tliet testijiet ta’ mpatt. Il-bicciet tal-prova wzati fit-test ta’ mpatt ghandhom jittiehdu minn
direzzjoni trasversali; madankollu, jekk il-hxuna ufjew id-dijametru tac-cilindru timpedixxifjimpedixxi li
jittiehed kampjun tal-prova wiesgha ta’ I-anqas 5mm minn direzzjoni trasversali, il-bicciet tal-prova ta’ mpatt
ghandhom jittiehdu minn direzzjoni longitudinali.

Testijiet tat-tensjoni
I-bicca tal-prova ghandha tkun skond id-dispozizzjonijiet:
— tal-Kapitolu 4 ta” EURONORM 2-80, fejn hemm hxuna ta’ 3mm jew aktar,

— tal-Kapitolu 4 ta EURONORM 11-80, fejn hemm hxuna inqas minn 3mm, Fdan il-kaz, il-wisa’ mkejjel u
t-tul tal-bicca tal-prova ghandu jkun 12,5 u 50 mm rispettivament, irrispettivament mill-hxuna tal-bicca
tal-prova.

[z-zewg ucuh tal-bicca tal-prova, li jikkorrispondu ghall-hitan ta’ gewwa u ta’ barra tac-¢ilindru, ma
ghandhomx jigu mghoddija b'makna.

It-titwil, espress bhala persentagg, ma ghandux ikun anqas minn:

25-10°
2 Ryt

Barra minn hekk, it-titwil ma ghandu, fl-ebda kaz, ikun inqas minn:
— 14 %, meta t-test isir skond il-EURONORM 2-80,

— 11 %, meta t-test ssir skond il-EURONORM 11-80,

Il-valur mehud ghas-sahha tat-tensjoni ma ghandux ikun inqas minn R
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3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.1.2.3.

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

ll-qawwa ta’ cediment li ghandha tigi stabbilita matul it-test tat-tensjoni ghandha tkun dik uzata skond 1.1
ghall-kalkoku tac-cilindru. Il-punt l-aktar gholi ta’ pressjoni, li meta jintlahaq, il-materjal icedi, ghandu jigi
stabbilit mid-diagramma ta’ piz/titwil jew minn kull metodu ichor preciz dagsu.

Il-valur miksub ghall-qawwa ta’ ¢ediment ma ghandux ikun inqas minn R, R, jew R
jkun il-kaz.

skond kif jista’

0.2

Test tal-liwja

It-test tal-liwja ghandu jsir fuq bicciet tal-prova miksubin billi wiched jaqta’ ¢irku ta” wisa’ ta’ 25 mm fzewg
partijiet ta’ l-istess tul, li kull wahda minnhom tista’ tigi mghoddija bil-makna fuq it-trufijiet biss. Iz-zewg
ucuh tal-bicca tat-test li jikkorrispondu ghall-hitan ta’ gewwa u ta’ barra tac-¢ilindru ma ghandhomsx jigu
mghoddija bil-makna.

It-test tal-liwja ghandu jsir billi wiehed juza mandrin b’dijametru d u zewg cilindri sseparati b'distanza ta’
d+ 3a

Matul it-test, il-wic¢ tan-naha ta’ gewwa ta’ l-anell ghandu jibqa’ kontra l-mandrin.

[I-bic¢a tal-prova ma ghandhiex tixxaqqaq meta din tigi mghawwga 1 gewwa madwar il-mandrin sakemm it-
trufijiet ta’ gewwa ma jkunux aktar il-boghod minn xulxin mid-dijametru tal-mandrin (ara dijagramma fl-
Anness 1)

Il-proporzjon (n) ta’ bejn id-dijametru tal-mandrin u l-hxuna tal-bicca tal-prova ma ghandux jagbez il-valuri
moghtija fit-tabella Ii gejja:

Sahha attwali tat-tensjoni

R PN/mm? Valur ta’ n

Sa 440 inklussiv

Oghla minn 440 sa 520 inlussivi
Oghla minn 520 sa 600 inlussivi
Oghla minn 600 sa 700 inlussivi
Oghla minn 700 sa 800 inlussiv
Oghla minn 800 sa 900 inlussivi
Oghla minn 900

[c BN e N I I )

Testijiet ta’ mpatt

It-test ta’ mpatt ghandu jsir fuq bicciet tal-prova tat-tip ta’ -EURONORM 45-63.
Kull kejl tas-sahha ta’ I-impatt ghandu jsir £20 °C

It-talja ghandha tkun perpendikolari ma’ l-u¢uh tal-hajt tac-cilindru.

II-bicciet tal-prova wzati ghat-test ta’ mpatt ma jistghux jigu ddritati u ghandhom jigu mghoddija bil-makna
fuq is-sitt ucuh, imma sal-punt biss li hemm bzonn biex l-ucuh jigu catti.

ll-valur tas-sahha medja ta’ l-impatt miksub mit-tliet testijiet ta’ mpatt fdirezzjoni longitudinali jew fdirez-
zjoni trasversali u kull wiehed mill-valuri individwali miksub mit-testijiet, ma ghandux ikun inqas mill-valur li
jikkorrispondi espress fJ/¢m?, indikat fit-tabella li gejja:

Azzar li ghalih R mhuwiex aktar Azzar li ghalih R huwa akbar

minn 650 N/mm? minn 650 N/mm?
Longitudinali Trasversali Longitudinali Trasversali
Medja tat-tliet bicciet
tal-prova 33 17 50 25

Kull valur individwali 26 13 40 20
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3.2 TEST TAL-FQIGH TAL-PRESSJONI IDRAWLIKA
3.2.1. Kondizzjonijiet tat-test

Cilindri soggetti ghal dan it-test ghandu jkollhom il-marki kif specifikat fis-sezzjoni

3.2.1.1.  It-test tal-fqigh tal-pressjoni idrawlika ghandu jsir fzewg fazijiet successivi, billi jintuza taghmir li jippermetti
li I-pressjoni gewwa ¢-¢ilindru tigi mizjuda b'rata regolari sakemm ic-cilindru jinfaga’ u tigi rregistrata I-kurva
tal-varjazzjoni tal-pressjoni kontra I-hin. It-test ghandu jsir fit-temperatura normali tal-kamra.

3.2.1.2.  Matul l-ewwel fazi, iz-zieda fil-pressjoni ghandha tkun kostanti sal-punt meta tibda d-deformazzjoni plastika.
Din ir-rata ma ghandhiex tagbez il-5 bars fis-sekonda.

Mill-bidu tad-diformazzjoni plastika (it-tieni fazi), il-kunsinna mill-pompa ma ghandhiex tkun aktar mid-
doppju ta’ kemm kienet fl-ewwel fazi u ghandha tinzamm kostanti sakemm i¢-¢ilindru jinfaga’.

3.2.2. Interpretazzjoni tat-test

3.2.2.1.  L-interpretazzjoni tat-test tal-fqigh tal-pressjoni ghandha tinvolvi:
— ezaminazzjoni tal-kurva tal-pressjoni mal-hin biex tigi stabbilita I-pressjoni ta’ fqgigh,
— ezaminazzjoni tat-ticrita u ta’ 1-ghamla tat-trufijiet taghha,
— verifika, fil-kaz ta’ cilindri li ghandhom giegh konkav, li I-qiegh tac-cilindru ma giex imdawwar.

3.22.2.  Il-pressjoni ta’ fqigh imkejla (P) ghandha tkun ikbar mill-valur moghti bi:

 20aR,
" D-a

3.2.2.3.  It-test ta’ fqigh ma ghandux jikkawza t-tifrik tac-cilindru.

3.2.2.4.  It-ticrita principali ma ghandhiex tkun tat-tip fragli, jigifieri, it-trufijiet tal-ksur ma ghandhomx ikunu radjali
imma mzerzqa b'relazzjoni ma’ pjan dijametriku u ghandhom juru kontrazzjoni.

Il-ksur ghandu jkun accettabbli jekk dan jissodisfa I-kondizzjonijiet li gejjin:
1. Fil-kaz ta’ ¢ilindru li I-hxuna tieghu “a” ma taqbizx is-7.5mm:
(a) minghajr dubju, I-bi¢cca I-kbira tal-ksur ghandu jkun longitudinali;
(b) il-ksur ghandu jkun minghajr hafna ferghat;

(©) il-ksur ma ghandux ikollu zvilupp cirkonferenzjali ta’ aktar minn 90° fuq kull naha tal-parti principali
tieghu;

(d) il-ksur ma ghandux jestendi fdawk il-partijiet tac-¢ilindru li huma darba u nofs ehxen mill-hxuna
massima mkejla sa nofs ic-cilindru;

(e) fil-kaz ta’ ¢ilindri li ghandhom giegh konkav, il-ksur ma ghandux jasal sa¢-centru tal-giegh tac-cilindru.
Madankollu, il-kondizzjoni (d) tista’ ma tigix sodisfatta,:

(a) fil-kaz ta’ ras konika jew giegh konvess fejn il-ksur ma jinfidx fpartijiet tac-cilindru li ghandhom
dijametru inqas minn 0,75 darba tad-dijametru nominali minn barra ta¢-¢ilindru;

(b) fil-kaz ta’ giegh konkav, fejn id-distanza ta’ bejn il-punt l-iktar il-boghod tal-ksur u l-pjan tal-giegh tac-

¢ilindru ma tagbizx il-5 darbiet tal-hxuna “a”,

2. Fil-kaz ta' ¢ilindri li l-hxuna taghhom “a” tagbez il-7.5 mm, il-parti l-kbira tal-ksur ghandha tkun
longitudinali.

3.2.2.5.  It-ticrita ma ghandhiex turi xi diffett ovvju fil-metall.
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3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

3.6.

3.7.

TEST CILKLIKU TAL-PRESSJONI
Ie-cilindri soggetti ghal dan it-test ghandhom juru l-marki specifikati fis-sezzjoni 6.

It-test ¢ikliku tal-pressjoni ghandu jsir fuq zewg cilindri, li jkunu garantiti mill-fabbrikant li jirraprezentaw
b'mod ragonevoli l-valuri minimi specifikati fid-disinn, bl-uzu ta’ likwidu li mhuwiex korruziv.

Dan it-test ghandu jkun cikliku. Il-pressjoni ciklika massima ghandha tkun ugwali ghal, jew il-pressjoni P,
jew zewg terzi ta’ din.

Il-pressjoni c¢iklika l-aktar baxxa ma ghandiex tagbez 1-10 % ta’ l-oghla pressjoni c¢iklika.

In-numru minimu ta’ ¢ikli u l-frekwenza massima tat-test jidhru fit-tabella li gejja:

Pressjoni massima applikata P %P
Numru minimu ta’ ¢ikli 12 000 80 000
Frekwenza massima f¢ikli fil-minuta 5 12

It-temperatura mkejla fuq il-hajt ta’ barra tac-¢ilindru ma ghandhiex tagbez il-50 °C matul it-test.

It-test ghandu jitgies sodisfacjenti, jekk i¢-¢ilindru jilhaq in-numru ta’ ¢ikli li hemm bzonn minghajr ma jkun
hemm telf ta’ likwidu.

TEST IDRAWLIKU
Il-pressjoni ta’ l-ilma fic-¢ilindru trid tizdied brata regolari sakemm tintlahaq il-pressjoni P,

I¢-cilindru ghandu jibqa’ taht il-pressjoni P, ghal zmien twil bizzejjed li jaghmilha possibli li jigi stabbilit li 1-
pressjoni ma jkollha l-ebda tendenza li tinzel u li ma jkunx hemm hrug ta’ gass.

Wara t-test, ic-¢ilindru ma ghandu jkollu l-ebda deformazzjoni permanenti.

Kull cilindru ttestjat i ma jissodisfax il-htigiet tat-test ghandu jigi rrifjutat.

KONTROLL TAL-KONSISTENZA TA’ CILINDRU

Dan it-test jinvolvi I-kontroll li kwalunkwe zewg punti fuq il-metall tal-wic¢ minn barra tac-¢ilindru ma
jkollhomx ebusija differenti b’aktar minn 25 HB. Il-kontroll ghandu jsir fuq zewg sezzjonijiet trasversali tac-
¢ilindru hdejn ir-ras u l-qiegh, ferba’ punti mbeghdin minn xulxin b'mod regolari.

KONTROLL TAL-KONSISTENZA TA’ LOTT TA’ CILINDRI

Dan it-test, li jsir mill-fabbrikant, jinvolvi l-kontroll, permezz ta’ test ta’ l-ebusija jew permezz ta’ xi mezz
addattat iehor, li ma jkun sar ebda zball fl-ghazla tal-materjal originali (folja tal-metall, billetta, tubi) jew fit-
twettiq tat-trattament ta’ shana. Madankollu, fil-kaz ta’ ¢ilindri normalizzati izda mhux ittemprati, ma hemmx
bzonn li t-test isir fuq kull ¢ilindru.

KONTROLL TAL-QIGHAN

Ghandha ssir sezzjoni meridjana fil-giegh tac-cilindru, u wiehed mill-ucuh hekk miksub ghandu jigi llustrata
biex isirilu ezaminazzjoni taht ingrandiment ta’ bejn 5 u 10
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.3.

Jekk tigi osservata il-prezenza ta’ fissuri, i¢c-cilindru ghandu jigi kkunsidrat bhala diffettuz. Ghandu wkoll
jitgies bhala difettuz, jekk il-qisien ta’ xi pori jew inkluzjonijiet prezenti jilhqu valuri li huma kkunsidrati
bhala perikoluzi ghas-sigurta.

APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

L-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE 1i hemm referenza ghalih fl-Artikolu 4 tad-Direttiva jista’ jinhareg ukoll
ghal familji ta’ ¢ilindri.

‘Familja ta’ ¢ilindri’ tfisser Cilindri li gejjin mill-istess fabbrika, li huma differenti biss fit-tul, izda li jibqghu fil-
limiti i gejjin:

— it-tul minimu ma ghandux ikun inqas minn 3 darbiet id-dijametru tac-cilindru;

— it-tul massimu ma ghandux ikun aktar minn 1,5 darba tat-tul tac-¢ilindru ttestjat.

L-applikant ghal approvazzjoni tal-mudell tal-KEE, ghandu, ghal kull familja ta’ ¢ilindri, jissottometti d-
dokumentazzjoni necessarja biex isiru l-kontrolli preskritti taht u jforni lill-Istat Membru blott ta” 50 ¢ilindru,
li minnhom jittiehdu n-numru ta’ ¢ilindri necessarji biex isiru t-testijiet li hemm referenza ghalihom fl-istess
paragrafu, flimkien ma’ kull informazzjoni addizzjonali mehtiega mill-Istat Membru. L-applikant ghandu
jindika t-tip u u t-tul tat-trattament ta’ shana u t-temperaturi. Ghandu jikseb u jipprovdi ¢-certifikati ta’ 1-
analizi tal-forma ghall-azzar ipprovduti mill-fabbrikant tac-¢ilindri.

Matul il-process ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE, l-Istat Membru ghandu:
jivverifika li:
— il-kalkoli specifikati £2.2. huma korretti,

— il-hxuna tal-hitan ta’ zZewg cilindri tissodisfa I-htigiet ta’ 2.2, meta l-gisien ikunu ttichdu minn fuq tliet
sezzjonijiet trasversali u fuq i¢-cirkonferenza kollha tas-sezzjonijiet longitudinali tal-qiegh u tar-ras.

— il-kondizzjonijiet specifikati £2.1 u 2.3.3 huma sodisfatti,

— li ¢<cilindri kollha maghzula mill-Istat Membru jikkonformaw mal-htigiet ta’ 2.3.2.

— l-u¢uh ta’ barra u ta’ gewwa tac-Cilindri ma ghandhom ebda diffett li jista’ jaghmilhom perikoluzi.
iwettaq it-testijiet li gejjin fuq ic-cilindri maghzula:

— it-testijiet specifikati fi 3.1, fuq zewg ¢ilindri; madankollu, meta t-tul ta¢-¢ilindru jkun 1500mm jew aktar,
it-test tat-tensjoni f'direzzjoni longitudinali u t-test tal-liwja ghandhom isiru fuq bicciet tal-prova mehudin
min-naha ta’ fuq u min-naha ta’ isfel tal-qafas.

— it-test specifikat fi 3.2, fuq zewg cilindri,

— it-test specifikat fi 3,3, fuq zewg ¢ilindri,

— it-test specifikat fi 3,5, fuq cilindru wiehed,

— it-test specifikat fi 3,7, fuq i¢-¢ilindri kampjuni kollha.

Jekk ir-rizultati tal-kontrolli huma sodisfajenti, l-Istat Membru ghandu johrog certifikat ta’ l-approvazzjoni
tal-mudell tal-KEE skond il-mudell li hemm fl-Anness IV.

VERIFIKA TAL-KEE

GHALL-GHAN TAL-VERIFIKA TAL-KEE, IL-FABBRIKANT TAC-CILINDRU GHANDU:

jipprovdi certifikat ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE lill-korp ta’ spezzjoni;
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5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.2.1.

5.2.2.2.

jipprovdi ¢-certifikati li jiddikjaraw l-analizi tal-forma ta’ l-azzar pprovduti ghall-kostruzzjoni ta¢-cilindri lill-
korp ta’ spezzjoni;

ikollu mezz kif jidentifika l-forma ta’ l-azzar li minnha kien maghmul kull ¢ilindru;

jipprovdi lill-korp ta’ spezzjoni d-dokumenti relatati mat-trattament ta’ shana, necessarji biex jiccertifikaw li ¢-
¢ilindri pprovduti minnu huma fil-kondizzjoni, jew normalizzata, jew imkessha jew ittemprata, u li
jiddikjaraw it-trattament applikat

jipprovdi lista ta’ ¢ilindri lill-korp ta’ spezzjoni, fejn jiddikkjara n-numri u l-iskrizzjonijiet kif huwa mitlub fis-
sezzjoni 6,.

MATUL IL-VERIFIKA TAL-KEE
Il-korp ta’ spezzjoni ghandu:

— jaccerta li ¢-certifikat ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE ikun gie miksub u li ¢-¢ilindri jikkonformaw
mieghu,

— jikkontrolla d-dokumenti li fihom hemm l-informazzjoni li tikkoncerna I-materjali,

— jikkontrolla jekk il-htigiet teknici stabbiliti fis-sezzjoni 2 gewx sodisfatti, u b'mod partikolari jikkontrolla,
permezz ta’ ezaminazzjoni vizwali minn barra u jekk jista' jkun minn gewwa tac-cilindri, jekk il-
kostruzzjoni u I-kontrolli li saru mill-fabbrikant skond 2.3.1 humiex sodisfacenti; l-ezaminazzjoni vizwali
ghandha tkopri ghallingas 10 % tac¢-cilindri kollha li jkunu gew sottomessi,

— iwettaq it-testijiet specifikati £3.1 u £3.2,

— jikkontrolla jekk l-informazzjoni pprovduta mill-fabbrikant fil-lista li hemm referenza ghaliha £5.1.5 hiex
korretta; dan ghandu jsir permezz ta’ test fuq bazi ta’ kontroll kazwali,

— jistma r-rizultati tal-kontrolli fuq il-konsistenza tal-lott ta’ ¢ilindri maghmula mill-fabbrikant skond 3.6.

Jekk ir-rizultati tal-kontrolli jkunu sodisfa¢jenti, il-korp ta’ spezzjoni ghandu johrog certifikat tal-verifika tal-
KEE li jikkonforma mal-mudell li jinsab fl-Anness V.

Ghaz-zewg tipi ta’ testijiet preskritti fi 3.1 u 3.2, ghandhom jittiehdu zewg cilindri fuq bazi kazwali minn
kull set ta’ 202 ¢ilindri jew minn parti minnhom li jkunu gew maghmulin mill-istess forma u li jkunu
ghaddew mill-istess trattament ta’ shana f'¢irkostanzi identici.

Wiehed mic-¢ilindri ghandu jkun soggett ghat-testijiet specifikati fi 3.1 (testijiet mekkanici) u l-ichor ghat-test
specifikat fi 3.2 (test ta’ fqigh). Jekk jidher illi test minnhom ikun sar b’mod mhux korett jew li jkun sar zball
fil-kejl, it-test ghandu jigi ripetut.

Jekk wiched jew aktar minn dawn it-testjjiet jirrizultaw anke parzjalment mhux sodisfacenti, il-korp ta’
spezzjoni ghandu jinvestiga 1-kawza.

Jekk in-nuggas ma jkunx minhabba t-trattament ta’ shana, il-lott ghandu jigi rifjutat.

Jekk in-nugqas ikun minhabba t-trattament ta’ shana, il-fabbrikant jista’ jerga’ jipprezenta ¢-¢ilindri kollha tal-
lott ghal trattament iehor tas-shana.

Wara t-trattament tas-shana:
— il-fabbrikant ghandu jwettaq il-kontroll li ghalih hemm provdut fi 3.6,
— il-korp ta’ spezzjoni ghandu jwettaq it-testijiet kollha moghtija fl-ewwel u fit-tieni paragrafu ta’ 5.2.2.

Jekk ic-cilindri ma jkunux gew soggetti ghal darb'ohra ghat-trattament ta’ shana, jew jekk ir-rizultati tal-
kontrolli u tat-testijiet mwettqa wara t-trattament ta’ shana ma jissodisfawx il-htigiet ta’ din id-Direttiva, il-lott
ghandu jigi rrifjutat.
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5.2.3. L-ghazla tal-kampjuni u tat-testijiet kollha ghandhom isiru fil-prezenza u taht is-sorveljanza ta’ rapprezentant
tal-korp ta’ spezzjoni.

5.2.4. Wara li jkunu saru t-testijiet kollha specifikati, ic-cilindri kollha tal-lott ghandhom jigu soggetti ghat-test
idrawliku specifikat fi 3.4 fil-prezenza u taht is-sorveljanza ta’ rapprezentant tal-korp ta’ spezzjoni

5.3. EZENZJONI MILL-VERIFIKA TAL-KEE

Fil-kaz ta’ ¢ilindri li huma ezenti mill-verifika tal-KEE skond 1-Artikolu 4 ta’ din id-Direttiva, l-operazzjonijiet
kollha ta’ test u ta’ spezzjoni preskritti fi 5.2 ghandhom isiru mill-fabbrikant fuq ir-responsabilita tieghu stess.

[I-fabbrikant ghandu jipprovdi d-dokomenti kollha u r-rapporti tat-test u ta’ spezzjoni lill-korp ta’ spezzjoni.

6. MARKI U SKRIZZJONIJIET

I-marki u l-iskrizzjonijiet specifikati fdin is-sezzjoni ghandhom jigu stampati b'mod vizibbli, leggibbli u
indelibbi fuq l-ispalla tac-¢ilindru.

Fil-kaz ta’ ¢ilindri ta” volum li ma jagbizx il-15-il litru, il-marki u l-iskrizzjonijiet jistghu jigu stampati jew fuq
l-ispalla jew fuq parti ohra li tkun hoxna bizzejjed tac-cilindru.

Dijagramma li turi ezempji tal-marki u ta’ l-iskrizzjonijiet hija moghtija fl-Anness IL.

6.1. STAMPAR TAL-MARKI

B'deroga mill-htigiet tas-sezzjoni 3 ta’ -Anness I tad-Direttiva 76/767KEE, il-fabbrikant ghandu jistampa I-
marka ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE fl-ordni li gej:

— ghac-cilindri i huma soggetti ghall-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u ghall-verifika tal-KEE skond I-
Artikolu 4 ta’ din id-Direttiva:

— l-ittra stilizzata E
— in-numru tas-serje 1 ta’ din id-Direttiva,

— l-ittrafi kapitali 1i jidentifikaw I-Istat fejn inharget l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u z-zewg figuri
finali tas-sena li fiha tkun inharget l-approvazzjoni tat-tip,

— in-numru ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE (e.g,E 1D 79 45)
— ghac-cilindri ezenti mill-verifika tal-KEE skond I-Artikolu 4 ta’ din id-Direttiva:
— l-ittra stilizata E mdawwra b'ezagonu,

— in-numru tas-serje 1 ta’ din id-Direttiva allokat skond l-ordni kronologika ta’ adozzjoni,

— l-ittrafi kapitali 1i jidentifikaw I-Istat fejn inharget l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u z-zewg figuri
finali tas-sena li fiha tkun inharget l-approvazzjoni tat-tip,

" in-numru ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE (e.g. @ 1 D 79 54)

B'deroga mill-htigiet tas-sezzjoni 3 ta’ l-Anness Il tad-Direttiva 76767 KEE, il-korp ta’ spezzjoni ghandu
jehmez il-marka tal-verifika tal-KEE fl-ordni li gej:

— l-ittra zghira ‘¢,

— l-ittrafi kapitali 1i tidentifika 1-Istat fejn tkun saret il-verifika, flimkien ma’, fejn huwa necessarju,
wiehed jew Zewg numri li jidentifikaw is-sud-divizjoni territorjali,
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6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

— il-marka tal-korp ta’ spezzjoni imwahhla mill-agent tal-verifika, flimkien mal-marka ta’ l-agent tal-
verifika kif jixraq,

— ezagonu,
— id-data tal-verifika: sena, xahar (e.g. ¢ D x 080/01).

SKRIZZJONIJJIET TA® KOSTRUZZJONI

II-fabbrikant ghandu jistampa l-iskrizzjonijiet li gejjin:

fir-rigward ta’ l-azzar:

— numru li jindika il-valur ta R fN/mm? li fuqu gie bbazat il-kalkolu,

— is-simbolu N (cilindru fil-kondizzjoni normalizzata jew normalizzat jew ttemprat) jew is-simbolu T
(¢ilindru fil-kondizzjoni mkessha jew ttemprat);

fir-rigward tat-test idrawliku:
il-valur tal-pressjoni tat-test fbars segwit bis-simbolu “bar”;
fir-rigward tat-tip ta’ ¢ilindru:

il-piz tac-¢ilindru, li jinkludi l-partijiet integrali kollha, izda ma jinkludix il-valv, fkilogrammi, u l-kapacita
minima flitri, kif garantit mill-fabbrikant tac-cilindru;

il-figuri ghall-piz u I-volum ghandhom jinghataw b’post dec¢imali wiehed. Dan il-valur ghandu jigi maghluq 1
isfel ghall-kapacita u ghandu jigi maghluq 1 isfel ghall-piz;

fir-rigward ta’ l-origini:

l-ttrafi kapitali li jindikaw il-pajjiz ta’ origini segwiti bil-marka tal-fabbrikant u bin-numru tas-serje.
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L-ANNESS 1I

san] wi Qaoeded pasjuesend wnuwiuiy swesSony ur 19purfA> Aadwa jo ssepy

ON [elu3g
sieq ur anssaid 153

| jIeWw S J3Indejnuep

- - ?ocwn__u_Eo:A = N)

udis pue yiew ;

Jusunean 1eay jo adA g
uonesyuIA DI e
K ) Q MNN uiduo jo Anuno)

/N Ul Y Jo anfeAp

[eaoxdde uraned D73




13/Vol. 7 MT II-Gurnal Uffigjali ta’ I-Unjoni Ewropea 215

L-ANNESS 1II

Illustrazzjoni tat-test tal-liwja

'
,/ Bejn wiehed u iehor d + 3a \'

-
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L-ANNESS IV

CERTIFIKAT TA’ APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

(regoli nazzjonali)

li japplikaw id-Direttiva tal-Kunsill 84/525/KEE tas-17 ta’ Settembru 1984 dwar:

CILINDRI TAL-GASS TA’ L-AZZAR MINGHAJR GONOT

Numru ta’ Approvazzjoni tal-KEE ... Data coeviiiii e

Tip ta” GHNAIU ... e

Marka ta" l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE E ....................................... @ .......................................

Id-dettalji tar-rizultati ta' l-ezaminazzjoni tat-tip ghall-approvazzjoni tal-KEE u l-karatteristici principali tat-tip huma
annessi.

L-informazzjoni kollha tista’ tinkiSeh MINM ......oouiiiii i e
(L-isem u lindirizz tal-korp ta’ approvazzjoni)
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L-ANNESS TEKNIKU GHAC-CERTIFIKAT TA’ APPROVAZZJONI TAL-KEE

1. Rizultati ta’ l-ezaminazzjoni tal-KEE tat-tip ghall-approvazzjoni tal-KEE.

2. Informazzjoni dwar il-karatteristici generali tat-tip, b'mod partikolari:
— is-sezzjoni trasversali longitudinali tat-tip ta’ ¢ilindru li jkun ircieva l-approvazzjoni tat-tip, li turi:
— id-dijametru nominali minn barra, D,
— il-hxuna minima tal-hajt tac-¢ilindru, a,
— il-hxuna minima tal-giegh u tar-ras,
— it-tul(ijiet) minimu(i) u massimu(), L, L_;
— il-volum jew volumi, V.. V.
— il-pressjoni, P;
— l-isem tal-fabbrikant/Numru tat-tip u d-data;
— l-isem tat-tip ta’ ¢ilindry;

— l-azzar skond is-sezzjoni 2.1 (tip/komposizzjoni kimika/metodu ta’ fabbrikazzjoni/trattament ta’ shana/karatteris-
tici mekkanici ggarantiti (sahha tat-tensjoni - l-ammont ta’ pressjoni, li meta jintlahaq icedi l-materjal)).
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L-ANNESS V

MUDELL

CERTIFIKAT TAL-VERIFIKA TAL-KEE
Applikazzjoni tad-Direttiva tal-Kunsill 84/525/KEE tas-17 ta’ Settembru 1984.
KOTP a7 SPEZZIJONT ...uviiii i

Numru ta' lapprovazzjoni tal-mudell tal-KEE ...
Deskrizzjoni tac-ClENALT ..........ii
Numru tal-Verifika tal-KEE ... e
Numru tal-fabbrikazzjoni tal-lott ... O PP PPN
Babbrikant .......oooouii
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TESTIIET TAL-VERIFIKA

1. QISIEN TA’ CILINDRI KAMPJUNI

Lott li huwa Minimu mkejjel Hxuna
maghmul s

Numru Minn NEU ..o Kapacita @1 iy meta voit

tat-test (litri) (kg) Tal-hait Tal-giegh
San-Nrt ...ooovvviiiiiiiiiiienns (mm) (mm)
2. TESTIIET MEKKANICI
Test tat-tensjoni Test ta’ l-impatt
Bicca -punt Test tat-talja Char-
tal-pro- | ;- py £20 °C, wisa'® | Test ta’
Tratta- o
rfeni va 1%4 n:leta Satha tal-bi¢ca tal-prova liwja Test tal- Deskrizzioni tal-ksur
Numru skond | M™% | tattens- | .. mm 180° fqigh Jzjont Fa kel
tas-sha- hagq, il Titwil dig (Deskrizzjoni jew dija-
tat-test EURO- | "% 1= | oni W min- | idrawh- joni jew o
na y materjal A hai k gramma mehmuza)
Nru | NORMO i R %) ghar 4
(@) 2- R (N/m- Medja | Minimu | 4sim
80 e ) Jou- Jou-
(b) 11- (1:]]4?)1 lesjem?® | les/em 2
80

Valuri minimi specifikati

Jiena, s-sottoskritt, hawn niddikjara i kkontrollajt li l-operazzjonijiet, it-testijict u l-kontrolli ta’ verifika preskritti fis-

sezzjoni 5.2 ta’ l-Anness I tad-Direttiva tal-Kunsill 84/525/KEE tas-17 ta’ Settembru 1984 twettqu b'success.

Rimarki specjali

{Korp ta’ spezzjoni)



