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19.7.2000 DZIENNIK URZEDOWY WSPOLNOT EUROPEJSKICH L 180/40

DECYZJA KOMIS]JI
z dnia 13 czerwca 2000 r.

w sprawie procedury zas§wiadczania zgodno$ci wyrobéw budowlanych na podstawie art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106/[EWG w zakresie ptyt powlokowych sprezonych nosnych drewnopochodnych
prefabrykowanych i plyt zespolonych lekkich samono$nych prefabrykowanych

(notyfikowana jako dokument nr C (2000) 804)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(2000/447|WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajgc Traktat ustanawiajacy Wspoélnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszgcych
sic do wyrobéw budowlanych (), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (2), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1)  Komisja jest zobowigzana wybra¢ migdzy dwiema proce-
durami za§wiadczania zgodnosci wyrobu, przewidzianymi
w art. 13 ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG ,mozliwie naj-
mniej ucigzliwa procedure zgodng z wymaganiami doty-
czacymi bezpieczenstwa”; oznacza to, ze niezbedne jest
podjecie decyzji dla danego wyrobu lub rodziny wyrobéw,
czy obecno$¢ systemu fabrycznej kontroli produkeji, za
ktéry odpowiedzialno$¢ ponosi producent, jest koniecz-
nym i wystarczajacym warunkiem do zaswiadczania zgod-
nosci oraz czy z przyczyn dotyczacych zachowania zgod-
nosci z kryteriami wspomnianymi w art. 13 ust. 4,
wymagana jest interwencja zatwierdzonej jednostki certy-
fikujacej.

(2)  Artykul 13 ust. 4 wymaga, aby okreslona w ten sposob
procedura byta wskazana w mandatach i w specyfikacjach
technicznych; z tego powodu wymagane jest zdefiniowa-
nie wyrobu lub rodziny wyrobéw w sposéb wykorzysty-
wany w mandatach i specyfikacjach technicznych.

(3)  Obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 sg opisane
szczegbtowo w zalaczniku IIl do dyrektywy 89/106/EWG;

() DzU.L 40z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U.L 2207 30.8.1993, str. 1.

dlatego tez niezbedne jest jasne zdefiniowanie metod, przy
pomocy ktérych te dwie procedury majg by¢ wprowa-
dzane w zycie dla kazdego wyrobu lub rodziny wyrobéw,
w odniesieniu do zalacznika III, z uwagi na fakt, ze zalacz-
nik III daje preferencje niektérym systemom.

(4)  Procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada sys-
temom przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez sta-
fego nadzoru, oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przed-
stawionej w zalgczniku IIT sekcja 2 ppkt ii), a procedura
okreslona w art. 13 ust. 3 lit. b), odpowiada systemom
przedstawionym w zalaczniku IIT sekcja 2 ppkt i) oraz
w pierwszej mozliwoéci, z nadzorem stalym, w zalacz-
niku IIT sekcja 2 ppkt ii).

(5)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opi-
nig Stalego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobéw i rodzin wyrobéw wymienionych
w zalgczniku 1 za$wiadcza si¢ z zastosowaniem procedury, na
mocy ktérej producent jako jedyna osoba odpowiedzialna za
system fabrycznej kontroli produkeji, zapewnia, Ze wyrdb jest
zgodny z odpowiednimi specyfikacjami technicznymi.

Artykut 2

Zgodno$¢ wyrobéw wymienionych w zalaczniku II zaswiadcza
si¢ z zastosowaniem procedury, zgodnie z kt6ra, oprocz systemu
fabrycznej kontroli produkgji przez producenta, w oceng i nadzor
nad kontrolg produkcji lub samym wyrobem zaangazowana jest
zatwierdzona jednostka certyfikujaca.
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Artykut 3

Procedure zaswiadczania zgodnos$ci okreslong w zalaczniku III wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych
wytycznych dla europejskich zatwierdzen technicznych.

Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 13 czerwca 2000 r.
W imieniu Komisji
Erkki LIIKANEN

Czlonek Komisji
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ZAEACZNIK 1

Plyty powlokowe sprezone nosne drewnopochodne prefabrykowane:

Do wykorzystan w budynkach, z wyjatkiem tych, ktére maja wplyw na no$nos¢ konstrukeji iflub tych, ktére pod-
legaja przepisom reakgji na ogieri dla wyrobéw wykonanych z surowcéw nalezacych do klas A (), B (%), C (),
Ap (), B (), Cer ()-

Plyty samonos$ne zespolone lekkie:

Do wykorzystai w budynkach, z wyjatkiem tych podlegajacych przepisom reakcji na ogieri dla wyrobéw wyko-
nanych z materiatéw nalezacych do klas A (), B (), C ().

() Materialy, ktérych wiasciwosci reakeji na ogient zmieniaja si¢ podczas procesu produkeyjnego (zwalaszcza takie, ktore sg pod-
dawane modyfikacjom chemicznym, no. opdézniacze ognia, lub ktérych zmiany skladu mogg prowadzi¢ do zmiany whasciwosci
reakcji na ogien).



13/t. 25 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej

427

ZALACZNIK 11

Plyty prefabrykowane powlokowe sprezone nosne drewnopochodne:

Do wykorzystaii majacych wplyw na no$no$¢ budynkéw iflub tych, ktére podlegaja przepisom reakcji na ogien
dla wyrobéw wykonanych z surowcéw nalezacych do klas A (), B (), C ('), Ap (), B (), Cp ().

Plyty samonosne zespolone lekkie:

Do wykorzystan w budynkach podlegajacych przepisom reakcji na ogieni dla wyrobéw wykonanych z materia-
tow nalezacych do klas A (), B (), C ().

() Materialy, kt6rych wlasciwosci reakeji na ogien zmieniaja si¢ podczas procesu produkcyjnego (zwataszcza takie, ktore sg pod-
dawane modyfikacjom chemicznym, no. opézniacze ognia, lub ktérych zmiany sktadu moga prowadzi¢ do zmiany wlasciwosci
reakcji na ogien).
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ZALACZNIK III

Uwaga: Dla zestaw6w majacych wiecej niz jedno zamierzone wykorzystanie okreslone w nastepujacych rodzinach,
zadania dla upowaznionej jednostki, wynikajace z odpowiedniego systemu za$wiadczania zgodnosci,
kumulujg si¢.

RODZINA WYROBOW

PLYTY POWLOKOWE SPREZONE NOSNE DREWNOPOCHODNE PREFABRYKOWANE I PLYTY LEKKIE
ZESPOLONE SAMONOSNE (1/6)

Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) wykorzystania(-afi), wnosi si¢ do Europejskiej Organizacji Zatwierdzen
Technicznych (EOTA) o wyszczegdlnienie nastepujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych wytycz-
nych dla europejskich zatwierdzen technicznych:

System(-y) za$wiadczania

Wyréb[wyroby Zamierzone wykorzystanie(-a) Poziom(-y) lub klasa(-y) 2godnosci
Plyty powlokowe sprezone | Do  wykorzystan — majg- — 1
nosne drewnopochodne | cych wplyw na no$nosé¢ kon-
prefabrykowane strukcji
Plyty lekkie zespolone samo- | Do wykorzystan ~ majg- — 3

no$ne

cych wplyw na sztywnos¢ kon-

strukeji

System 1: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalacznik I11.2 ppkt i), bez badan kontrolnych prébek.
System 3: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalacznik I11.2 ppkt ii), druga mozliwos¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt by¢ wprowadzany
w zycie nawet wowczas gdy ustalenie wlasciwosci uzytkowych dla pewnej cechy charakterystycznej nie jest koniecz-
ne, z uwagi na fakt, Ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych doty-
czacych takiej cechy (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to whasciwe, pkt 1.2.3 dokumentéw inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno nakladaé na producenta obowiazku sprawdzenia takiej cechy, jesli nie
zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW

PLYTY POWLOKOWE SPREZONE NOSNE DREWNOPOCHODNE PREFABRYKOWANE I PLYTY LEKKIE
ZESPOLONE SAMONOSNE (2/6)

Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) wykorzystania(-af), wnosi si¢ do Europejskiej Organizacji Zatwierdzen
Technicznych (EOTA) o wyszczegdlnienie nastgpujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych wytycz-
nych dla europejskich zatwierdzen technicznych:

Poziom(-y) lub klasa(-y) | System(-y) zaswiadczania

Wyrdb/wyroby Zamierzone wykorzystanie(-a)

(reakgji na ogien) zgodnosci
Plyty powlokowe sprezone | Do wykorzystai podlegajacych wszystkie 3
nosne drewnopochodne | przepisom odpornosci ognio-
prefabrykowane wej (np. rozdzielania ognia)

Plyty lekkie zespolone samo-
nosne

System 3: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalgcznik II1.2 ppkt ii), druga mozliwo$¢

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt by¢é wprowadzany
w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie wlasciwosci uzytkowych dla pewnej cechy charakterystycznej nie jest koniecz-
ne, z uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogéle nie posiada wymogéw prawnych doty-
czacych takiej cechy (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wlasciwe, pkt 1.2.3 dokument6w inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naktada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia takiej cechy, jesli nie
zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW

PLYTY POWLOKOWE SPREZONE NOSNE DREWNOPOCHODNE PREFABRYKOWANE I PLYTY LEKKIE
ZESPOLONE SAMONOSNE (3/6)

Systemy za$wiadczania zgodnoci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) wykorzystania(-afi), wnosi si¢ do Europejskiej Organizacji Zatwierdzen
Technicznych (EOTA) o wyszczegdlnienie nastepujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych wytycz-
nych dla europejskich zatwierdzen technicznych:
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Wyréb/wyroby Zamierzone wykorzystanie(-a) POZ(ir(:ﬁ((gi) rllzbolg(if's(-w S stem(;)gr)ozilészica;dczania
Plyty powlokowe sprezone | Do wykorzystan podlegaja- A(),B(),C() 1
no$ne drewnopochodne | cych przepisom reakcji na | Ap (), By (), G ()
prefabrykowane ogien
A(M),B(M), C(), 3
Ap (7 By (), G ()
A(™),D,EF 4
AFL <t*')’ DFL (*)’ EFL’
FFL
Plyty lekkie zespolone samo- | Do wykorzystan podlegaja- A(),B(),C() 1
nosne cych przepisom reakcji na
ogien
¢ A(), B (), C () 3
A(™),D,EF 4

() Materialy, ktorych wlasciwosci reakeji na ogient zmieniajg si¢ podczas procesu produkeyjnego (zwlaszcza takie, ktére sa podda-
wane modyfikacjom chemicznym, np. opéZniacze ognia lub ktérych zmiany skladu moga prowadzi¢ do zmiany whasciwosci
reakgji na ogien).

(") Materialy, ktérych wlasciwosci reakeji na ogiefi nie zmieniajg si¢ podczas procesu produkcyjnego.

(") Materialy klasy A, ktére zgodnie z decyzjg 96/603/WE, nie wymagaja badan reakcji na ogien.

System 1: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalgcznik I11.2 ppkt i), bez badan kontrolnych prébek.

System 3: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalgcznik I11.2 ppkt ii), druga mozliwos¢.
System 4: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalgcznik 111.2 ppkt ii), trzecia mozliwos¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mdgl by¢ wprowadzany
w zycie nawet wéwczas gdy ustalenie wlasciwosci uzytkowych dla pewnej cechy charakterystycznej nie jest koniecz-
ne, z uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogdw prawnych doty-
czgcych takiej cechy (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to whasciwe, pkt 1.2.3 dokumentow inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia takiej cechy, jesli nie
zyczy on sobie przedkladac deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW

PLYTY POWLOKOWE SPREZONE NOSNE DREWNOPOCHODNE PREFABRYKOWANE I PLYTY LEKKIE
ZESPOLONE SAMONOSNE (4/6)

Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) wykorzystania(-anl), wnosi si¢ do Europejskiej Organizacji Zatwierdzen
Technicznych (EOTA) o wyszczegdlnienie nastepujacych systemow zawiadczania zgodnosci w stosownych wytycz-
nych dla europejskich zatwierdzeni technicznych:

System(-y) za$wiadczania

Wyréb[wyroby Zamierzone wykorzystanie(-a) Poziom(-y) lub klasa(-y) zgodnofci
Plyty powlokowe sprezone | Do wykorzystan podlegajacych | Wyroby wymagajace 3
nosne drewnopochodne | przepisom reakcji na ogiert badan
prefabrykowane
Plyty lekkie zespolone samo- Wyroby uwazane za 4

nosne

zadawalajagce  bez

badan ()

() Do potwierdzenia przez Grupg ds. Przepiséw Ogniowych.

System 3: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalgcznik II1.2 ppkt ii), druga mozliwos¢.
System 4: patrz dyrektywa 89/106/EWG zalacznik II1.2 ppkt ii), trzecia mozliwos¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mdgt by¢ wprowadzany
w Zycie nawet wowczas gdy ustalenie wlasciwosci uzytkowych dla pewnej cechy nie jest konieczne, z uwagi na fakt,
ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogéle nie posiada wymogéw prawnych dotyczgcych takiej cechy
(patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106[EWG oraz, gdy to wilasciwe, pkt 1.2.3 dokumentdw interpretacyjnych). W tych
przypadkach nie wolno naktada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia takiej cechy, jesli nie Zyczy on sobie przed-
klada¢ deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.
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RODZINA WYROBOW

PLYTY POWLOKOWE SPREZONE NOSNE DREWNOPOCHODNE PREFABRYKOWANE I PLYTY LEKKIE
ZESPOLONE SAMONOSNE (5/6)

Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) wykorzystania(-ani), wnosi si¢ do Europejskiej Organizacji Zatwierdzen
Technicznych (EOTA) o wyszczegdlnienie nastepujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych wytycz-
nych dla europejskich zatwierdzen technicznych:

Wyréb/wyroby Zamierzone wykorzystanie(-a) Poziom(-y) lub klasa(-y) System(y) zaswiadczania

zgodnosci
Plyty powlokowe sprezone | Do wykorzystai podlegajacych — 3
no$ne drewnopochodne | przepisom dotyczacym sub-
prefabrykowane stancji niebezpiecznych ()

Plyty lekkie zespolone samo-
nosne

() W szczegdlnosci substancje niebezpieczne podane w dyrektywie Rady 76/769/EWG, ze zmianami.
System 3: patrz dyrektywa 89/106/EWG zatgcznik I11.2 ppkt ii), druga mozliwos¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt by¢é wprowadzany
w zycie nawet wowczas gdy ustalenie wlasciwosci uzytkowych dla pewnej cechy charakterystycznej nie jest koniecz-
ne, z uwagi na fakt, Ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogdw prawnych doty-
czacych takiej cechy (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to whasciwe, pkt 1.2.3 dokumentéw inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowiazku sprawdzenia takiej cechy, jesli nie
zyczy on sobie przedkladaé deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW

PLYTY POWLOKOWE SPREZONE NOSNE DREWNOPOCHODNE PREFABRYKOWANE I PLYTY LEKKIE
ZESPOLONE SAMONOSNE (6/6)

Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) wykorzystania(-af), wnosi si¢ do Europejskiej Organizacji Zatwierdzen
Technicznych (EOTA) o wyszczegdlnienie nastgpujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych wytycz-
nych dla europejskich zatwierdzen technicznych:

Wyréb/wyroby Zamierzone wykorzystanie(-a) Poziom(-y) lub klasa(-y) System(;)gr)ozefggicaidczania
Plyty powlokowe sprezone | Do wykorzystan innych niz te — 4
nosne drewnopochodne | okreslone w rodzinach (1/6),
prefabrykowane (2/6), (3]6), (4/6) i (5/6)
Plyty lekkie zespolone samo-
nosne

System 4: patrz dyrektywa 89/106/EWG zatgcznik II1.2 ppkt ii), trzecia mozliwo$¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt byé wprowadzany
w Zycie nawet wowczas gdy ustalenie wlasciwosci uzytkowych dla pewnej cechy charakterystycznej nie jest koniecz-
ne, z uwagi na fakt, Ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogdw prawnych doty-
czacych takiej cechy (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to whasciwe, pkt 1.2.3 dokumentow inter-
pretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowiazku sprawdzenia takiej cechy, jesli nie
zyczy on sobie przedkladaé deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.



