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19.11.1984 URADNY VESTNIK EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV L 300/1

SMERNICA RADY
zo 17. septembra 1984

o aproximdicii prdvnych predpisov dlenskych Stitov tykajicich sa bezsvovych ocelovych
plynovych tlakovych flias

(84/525/EHS)

RADA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEY,

so zretefom na Zmluvu o zaloZeni Eurépskeho hospodérskeho
spolocenstva a najma na jej ¢lanok 100,

s zretelom na ndvrh Komisie,

so zretefom na stanovisko Zhromazdenia ('),

so zretelom na stanovisko Hospodarskeho a socidlneho vybo-
ru (),

kedZe v clenskych Stdtoch stavba plynovych tlakovych flias
a prislusné kontroly st podrobené kogentnym ustanoveniam
meniacim sa od jedného clenského statu k druhému, a preto
teda prekdzaji v obchode tychto nddob; kedZe je preto po-
trebné aproximovat tieto ustanovenia;

kedze smernica Rady 76/767[EHS z 27. jila 1976
o aproximdcii prdvnych  predpisov  ¢lenskych  $tdtov
o spolo¢nych  ustanoveniach o tlakovych  nddobach
a metddach ich kontroly (), pozmenend prilohou k zakonu
z roku 1979, stanovuje obzvldst postupy schvalovania vzoru
EHS a overenie pre tieto nddoby; kedZze podla tejto smernice je
vhodné stanovit technické poziadavky, aby vyhovovali EHS

() U.v.ESC2,69.1.1974, s. 64.
() U.v.ES C 101, 23. 11. 1973, 5. 25.
() U.v.ESL 262, 27.9.1976,s. 153.

typom bezsvovych ocelovych plynovych tlakovych flias
s objemom od 0.5 do 150 litrov, aby boli dovozu schopné,
uvedené na trh a boli pouzitelné bez obmedzenia po vykona-
nej kontrole a aby podla toho niesli oznacenie a symbol,

PRIJALA TUTO SMERNICU:

Clanok 1

1. Tito smernica sa tyka ocelovych tlaku odolnych pldstov
bezsvovych tlakovych flias, tj. vytvorenych z jedného kusu,
schopnych naplnenia a dopravy, s objemom od 0,5 az 150
litrov vratane a skonStruovanych, aby obsahovali stlacené,
skvapalnené alebo rozpustené plyny. Tieto plynové tlakové
flase sa dalej budd uvddzat ako ,tlakové flase®.

2. Téito smernica sa nebude uplatiiovat na tlakové flase
vyrobené z austenitickej ocele alebo tlakové flase, do kovu
ktorych je pridand, ked je zatavovany zaklad.

3. Téato smernica sa bude uplatiiovat bez ohladu na pocet
vytokov, ktoré tlakova flasa ma (jeden alebo dva).
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Cldnok 2

Na tcely tejto smernice, ,EHS typ tlakovej flase“ bude zname-
nat akikolvek tlakova flasu skonstruovani a vyrobend takym
sposobom, aby tito uspokojila poziadavky tejto smernice
a smernice 76/767[EHS.

Clanok 3

Ziaden Clensky 3tat nesmie, z dovodu vztahujiceho sa na
stavbu alebo kontrolu tlakovej flase v dosahu vyznamu smer-
nice 76/767[EHS a tejto smernice, odmietnut, zakdzat alebo
obmedzit odbyt alebo umiestnenie do prevadzky tlakovej flase
typu EHS.

Cldnok 4

Vsetky typy EHS tlakovych flia§ budi podrobené schvdleniu
vzoru EHS.

Vsetky typy EHS tlakovych flia§ budt podrobené overeniu EHS
s vynimkou tlakovych flia§ s hydraulickym testovacim tlakom

.....

liter.

Cldnok 5

Akékolvek zmeny potrebné k dprave casti 2.1.3, 2.1.4, 2.3,
3.1.1.1, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 4, 5 a 6 prilohy I a dalsich priloh
k tejto smernici pre technicky vyvoj budd prijaté podla po-
stupu stanoveného v ¢lanku 20 smernice 76/767[EHS.

Clanok 6

Postup stanoveny v cldnku 17 v smernici 76/767[EHS plati pre
Cast 2.2 prilohy I k tejto smernici.

Cldnok 7
1. Clenské S3tity privedd v platnost zdkony, predpisy
a vlddne opatrenia potrebné, aby sa prisposobili tejto smernici

behom 18 mesiacov od jej ozndmenia a vopred o tom budd
informovat Komisiu. (')

2. Clenské stéty zabezpecia, aby texty ustanoveni vnitrostat-

nych pravnych predpisov, ktoré prijali v oblasti zahriujicej
touto smernicou, budii ozndmené Komisii.

Cldnok 8
Této smernica je adresovand ¢lenskym Statom.
V Bruseli 17. septembra 1984.
Za Radu

predseda
P. BARRY

(") Tdto smernica bola ozndmend clenskym $titom 26. septembra
1984.
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

PRILOHA 1

DEFINICIA A SYMBOLY TERMINOV, POUZITYCH V TOMTO DODATKU

NAMAHANIE NA MEDZI TRVALE] DEFORMACIE

Pre Ucely tejto smernice hodnoty namdhania na medzi trvalej deformdcie pouzité pri vypocte casti
podliehajucich tlaku budd nasledujice:

— ked ocel neprejavuje dolnd a hornd medzu pruZnosti, tak sa zoberie minimdlna hodnota konvencnej
medze pruznosti RPOZ;

— ked ocel prejavuje dolnd a hornd medzu pruznosti, tak sa zoberie hodnota:

el’

— R, krit 0.92 alebo

p0.2"

KRITICKY VNUTORNY TLAK

Pre tcely tejto smernice ,Kriticky vndtorny tlak® znamend tlak pri plastickej nestabilite, tj. maximdlny tlak
ziskany pocas tlakovej sktisky na praskanie.

SYMBOLY

Symboly pouzité v tejto prilohe maji tento vyznam:

P, = hydraulicky testovaci tlak, v baroch;

P = kriticky vnuatorny tlak v tlakovej flasi pocas tlakovej skisky na praskanie, v baroch;

= vypocitany teoreticky minimalny kriticky vnidtorny tlak, v baroch;

R = hodnota namdhania na medzi trvalej deformdcie zobratd do tvahy podla 1.1 na dcel urcenia
hodnoty R pouzitej pri vypocte Casti vystavenych tlaku, v N/mm?

= minimélna hodnota dolnej medze pruznosti zarucend vyrobcom tlakovej flase, v N/mm?
= minimélna hodnota hornej medze pruZnosti zarucend vyrobcom tlakovej flase, v N/mm?

= konven¢nd medza pruznosti 0.2 %, zarucend vyrobcom, v N/mm?

502
Konvencnd medza pruznosti je hodnota tlaku, ktory vyvold neiimerné predizenie rovné 0.2 %
z povodnej meranej dlzky.

R, = minimédlna hodnota namdahania tahom zarucend vyrobcom tlakovej flase, v N/mm?

a = vypocitand minimdlna hribka valcovej steny pldsta, v mm;

d = menovity vonkajsi priemer tlakovej flase, v mmy;

d = priemer jadra pre testy na ohyb, v mm;

R, = skuto¢né naméhanie v tahu, v N/mm?

NORMALIZACIA

Termin ,normalizdcia“ je pouzity v tejto smernici tak, ako je definovany v odseku 68 EN 52-83.

Normalizdcia moze byt nasledovand popustanim pri konstantnej teplote pod najniz$im bodom premeny
(Acl) ocele.

KALENIE A POPUSTANIE

Termin ,kalenie a poputstanie” sa vztahuje na tepelné spracovanie, ktorému je celd tlakovd flasa vystavend,
pocas ktorého je zahrievand na konstantnd teplotu nad hornym bodom premeny (Ac3) ocele. Tlakové flasa
je potom ochladend rychlostou neprekracujicou 80 % z tej, ktord sa ziska pri chladeni vo vode pri 20°C
a potom je poputstand pri konstantnej teplote pod najniz$im bodom premeny (Acl) ocele.
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Tepelné spracovanie musi byt také, Ze nesposobi trhliny na tlakovej flasi. Tlakové flase nesmt byt kalené vo
vode bez prisad.

TECHNICKE POZIADAVKY

POUZITE OCELE

Ocel' bude definovand podla sposobu jej vyroby, jej chemického zloZenia a podla tepelného spracovania,
ktorému je dokoncend tlakovd flasa vystavend a podla jej mechanickych charakteristik. Vyrobca uvedie
prislusné informdcie so zretelom na nizsie uvedené poziadavky. Akdkolvek zmena v tejto informdcii sa bude
povazovat za zodpovedajicu k zmene typu ocele pre tcely schvdlenia vzoru EHS.

a) Sposob vyroby

Sposob vyroby bude definovany odvolanim sa na pouzity proces (napriklad martinskd pec, kyslikovy
konvertor, elektrickd pec) a pouzité sposoby upokojenia ocele.

=z

Chemické zloZenie

Chemické zloZenie musi obsahovat najmenej:
— maximdlny obsah siry a fosforu vo vsetkych vrstvach,
— obsah uhlika, mangdnu a kremika vo vSetkych vrstvich,

— obsah niklu, chrému, molybdénu a vanddu, ked st také latky tmyselne zavedené ako legovacie prvky.

Obsah uhlika, mangdnu, kremika a kde je vhodné niklu, chrému, molybdénu a vanddu musi byt dany
v tolerancidch tak, aby rozdiely medzi maximdlnou a minimilnou hodnotou pre kazdy odliatok
neprekrocili:

— uhlik:
— 0.06 % ked maximélny obsah je mensi ako 0.30 %,

— mangdn a kremik:
— 0.30 %;
— chrém;
— 0.30 % ked maximélny obsah je mensi ako 1.5 %,
— nikel;
— 0.40 %;
— molybdén:
— 0.15 %;
— vanad:
— 0.10 %.

Tepelné spracovanie

o

Tepelné spracovanie bude definované hladinami teplot, dfzkou casu zotrvanou pri teplote a charakterom
chladiacej tekutiny pouzitej pre kazdy stupen spracovania (normalizdcia, ¢i je alebo nie je nasledovand
poptistanim alebo kalenim a popustanim).

Teplota austenizécie pred kalenim alebo normalizovanim musi byt ustdlend na okraji 35 °C tak ¢i tak.
To isté sa tyka aj teploty popustania.

Podmienky, ktoré maji byt splnené

Pouzitd ocel musi byt upokojend ocel a odolnd voci starnutiu. Celd dokoncend tlakovd flasa musi byt

podrobend tepelnému spracovaniu, jednou alebo druhou normaliziciou nasledovanou alebo nenasledovanou
popustanim alebo kalenim nasledovanym popustanim. Dosiahnuty obsah siry a fosforu pre kazdd vzorku

vvvvv

vvvvv
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2.2

221

222

223

224

23

Ocel' s vyznamom podla 2.1.1 by nemala byt pouZitd vyrobcom, ak nie je prijatd clenskym $tdtom pre
vyrobu bezvovych flias. Kazdy clensky $tdt dodd hociktorému dalsiemu clenskému Stitu na poziadanie
zoznam materidlov pouzitych na jeho tzemi na vyrobu tlakovych flia§ tykajicich sa tejto smernice.

Musi byt zabezpecend moznost vykonania nezavislych analyz, obzvldst na tcely kontrolovania, ¢i obsah siry
a fosforu vyhovuje poziadavkdm v 2.1.2. Tieto analyzy musia byt vykonané bud na vzorkdch zobratych
z polovyrobkov, ako ich dodal vyrobcovi tlakovych flia§ vyrobca ocele, alebo na dokoncenych tlakovych
flasiach.

Ked' sa rozhodlo zobrat vzorku z tlakovej flase, je dovolené zobrat vzorku z jednej z tlakovych flia§ predtym
zobratej pre mechanické testy $pecifikované v 3.1. alebo pre tlakovi skisku na praskanie v 3.2.

VYPOCTY PRE TLAKOVE CASTI

Minimélna hrdbka bude najmenej rovnd najvicsej hodnote ziskanej podla nasledovného:

P,-D

— a= mm

)

P
3

kde R je mensia z nasledujiicich dvoch hodnot:

1. Re;

2. 0.75. Rm, pre normaliza¢ne 7zihané alebo normaliza¢ne 7zihané a popustané tlakové flase,

0.85.Rm pre kalené a poptstané tlakové flase.

Ak kovanim riry sa dosiahol vypukly koniec, tak hribka steny merand v strede tvarovaného konca bude
najmenej 1.5a.

Hrabka vydutého zékladu tlakovych flia§ nesmie byt mensia ako 2a v priemere, na ktorom tlakové flasa stoji.

Aby sa zaistilo uspokojivé rozdelenie tlaku, hribka stien tlakovej flase sa musi zvicsit postupne v prechodnej
casti medzi valcovou stenou a zdkladiou.

KONSTRUKCIA A SPRACOVANIE

Vyrobca skontroluje hribku kazdej tlakovej flase a prezrie stav jej vnitorného a vonkajsicho povrchu, aby
overil, Ze:

— hribka steny v Ziadnom bode nie je mensia ako je urcené na vykrese,

— vndtorny a vonkajsi povrch tlakovej flase je bez zdvad, ktoré by mali nepriaznivy vplyv na prevadzkovi
bezpecnost tlakovej flase.

Kruhovitost valcovitého pldsta musi byt ohranicend na taki hodnotu, aby rozdie]l medzi maximdlnym
a minimalnym vonkaj$im priemerom v tej istej kriZujlcej sa casti nebol vacsi ako 1.5 % strednej hodnoty
tychto priemerov.

Maximélna odchylka valcovej Casti pldsta merand na rovnej linii neprekro¢i 3 mm na meter dlzky.
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3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.2

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.1.3.

3.1.2.1.4.

Zéakladovy kruh tlakovych flia§ tam, kde je poskytnuty, musi byt dostatocne silny a musi byt vyrobeny
z materidlu, ktory, ¢o sa tyka kordzie, je zlucitelny s typom ocele, z ktorej je vyrobend tlakovd flasa. Tvar
zdkladového kruhu musi poskytnit tlakovej flasi dostacujici stupefn stability. Zakladové kruhy nemozu
dovolit zhromazdovaniu sa vody alebo priesak vody medzi kruhom a tlakovou flasou.

TESTY

MECHANICKE TESTY
Vseobecné poziadavky
Okrem pripadov, kde je ind¢ urcené touto smernicou, mechanické testy budd vykonané podla nasledujiicich

EN  2-80: tahova sktiska pre ocel;

EN  3-79: skiaska tvrdosti podla Brinella;

EN  6-55: skaska na ohyb pre ocel;

EN 11-80: tahov skiiska pre ocelovy tenky plech a pdsovi ocel menej ako 3 mm hrubd;
EN 12-55: skaska na ohyb pre ocelovy tenky plech a pdsovi ocel menej ako 3 mm hrubd;

EN 45-63: rdzovd skaska na skdsobnej ty¢i s vrubom podopretej na dvoch podperach.

Vsetky mechanické testy na kontrolu kvality materidlu pouzitého pre tlakové flase budi vykonané na
sktisobnych tyciach ziskanych z dokoncenych tlakovych flias.

Druhy testu a kritéria testu

Kazdé testovand tlakova flasa musi podstipit jednu tahovii skisku v pozdlznom smere, Styri skisky na ohyb
v obvodovom smere a ak hriibka steny dovoluje zobrat skiiSobné tyce najmenej 5 mm §iroké, tak tri rdzové
sktisky. Rdzové skiiSobné tyce sa zoberti v priecnom smere; aviak, ak hribka afalebo priemer tlakovej flase
brani ziskaniu testovej vzorke najmenej 5 mm Sirokej z priecneho smeru, tak rdzové skdsobné tyce sa
zoberti v pozdlznom smere.

Tahovd skiiska
Skasobnd ty¢ bude podla ustanoveni:

— kapitoly 4 EN 2-80, kde je 3 mm hrubd alebo viac,

— kapitoly 4 EN 11-80, kde je menej ako 3 mm hrubd. V tomto pripade, merand irka a dlzka skdsobnej
tyce bude 12.5 a popripade 50 mm bez ohladu na hribku skiisobnej tyce.

Dve plochy skaisobnej tyce zodpovedajice vnitornej a vonkajsej stene tlakovej flase nesma byt obrobené.
PrediZenie, vyjadrené percentami, nesmie byt mensie ako:

25-10°
2 Rine

Okrem toho predizenie nesmie byt v Ziadnom pripade mensie ako:
— 14 %, kde je test vykonany podla EN 2-80,

— 11 %, kde je test vykonany podla EN 11-80.

Hodnota platiaca pre tahovii silu nesmie byt mensia ako R .
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3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4

3.1.2.3

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

Namdhanie na medzi trvalej deformdcie md byt urcené pocas tahovej skusky, ktoré bude pouzité podla 1.1
pre vypocet tlakovej flase. Hornd medza klzu musi byt urcend zo zatazovacieho[predlzovacieho diagramu
alebo ktoroukolvek inou rovnako presnou metddou.

Hodnota ziskand pre naméhanie na medzi trvalej deformécie nesmie byt mensia ako R, R, alebo popripade

p0.2"

Skiiska na ohyb

Skiska na ohyb bude vykonand na skasobnych tyciach ziskanych vystrihnutim kruhu 25 mm Sirokého do
dvoch casti rovnakej dlzky, kazdd z nich moze byt obrobend len na krajoch. Dva povrchy kazdej skiigobnej
tyce, ktoré zodpovedaji vnitornej a vonkajiej stene tlakovej flase, nesmt byt obrobené.

Skaska na ohyb musi byt vykonand pomocou tyce s priemerom d a dvoch tlakovych flia§ oddelenych
vzdialenostou d + 3a.

Pocas testu vndtorny povrch kruhu musi zostat oproti tyci.

Skisobnd ty¢ nesmie prasknif, ked ohnuté vnitro otodi vreteno, az kym vnitorné okraje nie st dalej
nehladiac od priemeru vretena (pozrite si diagram v prilohe iii).

Pomer (n) medzi priemerom vretena a hrdbkou skdSobnej tyCe nesmie prekrocit hodnoty uvedené
v nasledujticej tabulke:

Skug)rflr:évfﬁzifs ila Hodnota n
Do 440 vratane 2
Nad 440 do 520 vritane 3
Nad 520 do 600 vritane 4
Nad 600 do 700 vritane 5
Nad 700 do 800 vritane 6
Nad 800 do 900 vritane 7
Nad 900 8

Rdzové skiisky

Rédzovy test bude vykonany na skasobnych tyciach typu podla EN 45-63.
Vsetky merania rdzovej sily budd vykonané pri 20 °C.

Vrub bude kolmy na povrchy steny tlakovej flase.

Skusobné tyce pouzité pre rdzové skasky nesmd byt narovnané a musia byt obrobené na Sest povrchov, ale
len v rozsahu potrebnom na dosiahnutie plochych povrchov.

Priemernd hodnota rdzovej sily ziskanej z troch razovych testov v pozdiznom alebo priecnom smere a vietky
jednotlivé hodnoty ziskané z testov nesmd byt mensie ako zodpovedajica hodnota, vyjadrend v jlem?
uvedend v nasledujicej tabulke:

Ocele, pre ktoré R nie je viac ako | Ocele pre ktoré R je vacsie ako
650 NJ/mm? 650 N/mm?

pozdfiny smer priecny smer pozd[iny smer priecny smer

Priecny priemer troch
skisobnych tyci 33 17 50 25

Kazdd jednotlivd hod-
nota 26 13 40 20
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3.2

3.2.1.

3.2.1.1

3.2.1.2

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

3.2.2.4.

3.2.2.5.

HYDRAULICKA TLAKOVA SKUSKA NA PEVNOST
Podmienky testu
Tlakové flase vystavené tomuto testu musia niest oznacenia $pecifikované v Casti 6.

Hydraulickd tlakovd skaska na pevnost musi byt vykonand v dvoch po sebe iddcich stupnoch pomocou
testovacieho vystroja, ktory umozni tlak v tlakovej flasi zvySeny na rovnd ddvku, az kym tlakova flasa
praskne a krivka zmeny tlaku voci ¢asu bude zapisand. Test musi byt vykonany pri izbovej teplote.

Pocas prvého stupiia zvacSenie tlaku bude konstantné az po troven, pri ktorej za¢ne trvald deformdcia. Této
rychlost nesmie prekrocit 5 barov/sek.

Od zaciatku trvalej deformécie (druhd fiza) doddvka od cerpadla nesmie byt vicsia ako dvojndsobok tej pri
prvej fizy a musi byt neustdle udrziavand, az kym tlakovd flasa praskne.

Interpreticia testu

Interpretdcia tlakovej skasky na pevnost zahrnuje:

— vySetrenie krivky tlak/cas na urcenie tlaku praskania,

— vySetrenie trhliny a tvaru jej okrajov,

— overenie, v pripade tlakovych flia§ s vydutou zdkladnou, ¢ zdkladna tlakovej flase nie je obratend.

20a R,
Prl =
D-a

Test na pevnost nesmie sposobit rozpadnutie tlakovej flase.

Hlavnd trhlina nesmie byt krehkého typu, tj. okraje zlomu nesmi byt lacovité, ale zvazujice sa pomerne
k diametrdlnej ploche a musia preukdzat skritenie.

Zlom bude prijatelny len, ak sa splnia nasledujiice podmienky:
1. V pripade tlakovych flia§ ich hrubka ,a“ neprekroci 7.5 mm:
a) vicsia cast zlomu musi byt bezpochybne pozdizna,
b) zlom musi byt bez viacndsobnych vetiev,
¢) zlom nesmie mat obvodovy rozvoj viac ako 90° na oboch stranich jeho hlavnej Casti,

d) zlom sa nesmie tahat do tych casti tlakovej flase, ktoré st viac ako 1.5-krdt hrubsie ako maximdlna
merand hriibka uprostred tlakovej flase,

¢) v pripade tlakovych flia§ s vypuklou zdkladfiou, zlom nesmie dosiahnut stred zékladne tlakovej flase.

Je to avSak pripustné pre podmienku pism. d), aby sa nesplnila:

a) v pripade kuzelovej hlavy alebo vypuklej zdkladne, kde sa zlom nenatiahne do casti tlakovej flase
s priemerom mensim ako 0.75-krdt nomindlny vonkajsi priemer tlakovej flase,

b) v pripade vydutej zdkladne, kde vzdialenost medzi najvzdialenejsim bodom zlomu a plochou zdkladne
tlakovej flase prekro¢i 5-krat hrabku ,a

2.V pripade tlakovych flias, ktorych hribka ,a“ prekroci 7.5 mm, vacsia cast zlomu musi byt bezpochybne
pozdlzna.

Trhlina neodhali Ziadnu ocividnt vadu v kove.
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3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

3.6.

3.7.

CYKLICKA TLAKOVA SKUSKA
Tlakové flase podrobené tomuto testu musia niest oznacenia $pecifikované v Casti 6.

Cyklickd tlakovad skuiska bude vykonand na dvoch tlakovych flasiach, ktoré si vyrobcom zarucené ako
primerany predstavitel minimdlnych hodnot ur¢enych v projekte pri pouziti nekorozivnej tekutiny.

Tento test bude cyklicky. Maximalny cyklicky tlak bude rovny bud tlaku p, alebo dvom tretinim z neho.
Dolny cyklicky tlak nesmie prekrocit 10 % z horného cyklického tlaku.

Minimélny pocet cyklov a maximélna frekvencia testu si uvedené v nasledujicej tabulke:

Maximalny pouzity tlak P, %P,
Minimdlny pocet cyklov 12 000 80 000
Maximélna frekvencia cyklov za mindtu 5 12

Teplota merand na vonkajicj stene tlakovej flase nesmie prekrocit 50 °C pocas testu.

Test sa bude povazovat za uspokojivy, ak tlakovd flasa dosiahla pozadovany pocet cyklov bez vzniku pukliny.

HYDRAULICKY TEST
Tlak vody v tlakovej flasi sa musi zvacsit rovnomernou rychlostou, az kym sa dosiahne tlak p,.

Tlakova flasa musi zostat dost dlho pod tlakom, aby bolo mozné ju uviest do chodu, aby sa ukdzalo, Ze tlak
nemd tendenciu klesat a Ze nie s tam pukliny.

Po teste tlakovd flasa nesmie vykazovat Ziadnu trvalG deforméciu.

Kazda testovand tlakova flasa, ktord nesplnila poziadavky testu, bude zamietnutd.

KONTROLA NA TUHOST TLAKOVE] FLASE

Tento test znamend skontrolovanie, ¢i niektoré dva body na vonkajsom kovovom povrchu tlakovej flase sa
neliSia v tvrdosti viac ako 25 HB. Kontrola musi byt vykonand na dvoch prie¢nych castiach tlakovej flase
blizko hlavy a zakladne na Styroch rovnomerne rozloZenych bodoch.

KONTROLA NA TUHOST DAVKY

Tento test, ktory vykondva vyrobca, znamend skontrolovanie pomocou testu tvrdosti alebo niektorého iného
vhodného prostriedku, ktory nespravi Ziadnu chybu pri volbe povodného materidlu (plech, predvalok,
potrubie) alebo pri vykondvani tepelného spracovania. AvSak, v pripade tlakovych flia§ normalizovanych
zihanim, ale nie popustanych, test nemusi byt vykonany na kazdej tlakovej flasi.

KONTROLA NA ZAKLADNI

Poludnikové cast bude spravend v zdkladni tlakovej flase a jeden z povrchov takto ziskanych bude vylesteny
na preskdsanie pri zvacSeni medzi 5 a 10.
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.3

Tlakova flasa sa musi povazovat ako vadnd, ak je objavend pritomnost trhliny. Takisto md byt povazovand za
vadnd, ak rozmery ktoréhokolvek péru alebo vtriseniny teraz dosahujii hodnoty povazované za stav hrozby
bezpecnosti.

SCHVALENIE VZORU EHS
Schvidlenie vzoru EHS tykajice sa clanku 4 smernice moze byt takisto vydané pre celti rodinu tlakovych flias.

,Rodina tlakovych flia§ znamend tlakové flase z tej istej tovarne, ktoré sa lisia len vo svojej dlzke, ale
v rémci nasledujticich obmedzent:

— minimdlna dfZka nesmie byt mensia ako 3-krdt priemer tlakovej flase;

Ziadatel o schvdlenie vzoru EHS predlozi pre kazdd rodinu tlakovych flia3 dokumenticiu potrebnd na
predpisanti kontrolu uvedenti dalej a spristupni clenskému $tétu davku 50 tlakovych flia3, z ktorych
pozadovany pocet tlakovych fllas bude zobraty pre testy vztahujice sa na ten isty odsek, spolu
s akoukolvek dalsou informdciou pozadovanou clenskym §tdtom. Zladatel musi uviest typ a trvanie
tepelného spracovania a teploty. Musi ziskat a poskytnit potvrdenia o analyze ocele pre odliatok doddvanej
pre vyrobcu tlakovych flias.

Pocas procesu schvalovania vzoru EHS, ¢lensky $tit bude:
overovat, Ci:
— vypocty Specifikované v 2.2. st sprvne,

— hribka stien na dvoch tlakovych flasiach sa zhoduje s poziadavkami v 2.2, rozmery zobraté na troch
priecnych Castiach a na celom obvode pozdiznych casti zékladne a hlavy,

— podmienky 3pecifikované v 2.1 a 2.3.3 st splnené,

— poziadavky v 2.3.2 si prisposobené pre vietky tlakové flase vybrané clenskym Stitom,

— vnatorné a vonkajsie povrchy tlakovych flia§ st bez zdvad, ktoré by ich mohli spravit nebezpe¢nymi.
Vykonajte nasledujiice testy na vybranych tlakovych flasiach:

— testy $pecifikované v 3.1, na dvoch tlakovych flasiach; avsak, kde dlzka tlakovej flase je 1500 mm alebo
viac, fahovd skiska v pozdfznom smere a skasky na ohyb budd vykonané na skdsobnych tyciach
zobratych z hornej a dolnej oblasti pldsta,

— test $pecifikovany v 3.2, na dvoch tlakovych flasiach,

— test $pecifikovany v 3.3, na dvoch tlakovych flasiach,

— test Specifikovany v 3.5, na jednej tlakovej flasi,

— test $pecifikovany v 3.7, na vietkych vzorkdch tlakovych flasiach.

Ak st vysledky kontrol uspokojivé, clensky $tit vydd osvedcenie schvilenia vzoru EHS podla vzoru
nachddzajticeho sa v dodatku IV.

OVERENIE EHS

ZA CIELOM OVERENIA EHS, VYROBCA TLAKOVYCH FLIAS:

poskytne kontrolujticej osobe osvedCenie o schvéleni vzoru EHS;
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5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.2.1.

5.2.2.2.

poskytne kontrolujicej osobe osvedenia uddvajiice analyzu odliatku ocele dodanej pre stavbu tlakovych flias;

bude mat prostriedok na identifikovanie odliatku ocele, z ktorého bola vyrobend kazda tlakova flasa;

poskytne kontrolujicej osobe dokumenty vztahujice sa na tepelné spracovanie potrebné na potvrdenie, ze
tlakové flase nim poskytnuté st bud v normalizacne Zthanom, alebo v kalenom a popustanom stave a presli
prislusnym spracovanim;

poskytne kontrolujticej osobe zoznam tlakovych flia3, uddvajici ¢isla a ndpisy podla poziadaviek v Casti 6.

POCAS OVEROVANIA EHS

Kontrolujtca osoba:
— zisti, ¢ osvedCenie o schvdleni vzoru EHS bolo ziskané a ¢i tlakové flase st k nemu prisposobené.
— skontroluje dokumenty, ktoré uddvaji tdaje tykajiice sa materidlov,

— skontroluje, ¢i technické poziadavky uvedené v Casti 2 sa zhoduji a obzvldst skontroluje vonkajsou, a ak
je mozné vnitornou, vizudlnou prehliadkou tlakovych flia§ ¢i stavba a kontroly vykonané vyrobcom
podla 2.3.1. st uspokojivé; vizudlna prehliadka pokryje najmenej 10 % predlozenych tlakovych flias,

— vykond testy $pecifikované v 3.1. a 3.2.

— skontroluje, ¢i informéacie dodané vyrobcom v zozname vztahujice sa na 5.1.5 s sprévne; toto bude
vykonané pomocou nahodnej kontroly,

— oceni vysledky kontroly na tuhost ddvky vykonanej vyrobcom podla 3.6.

Ak vysledky kontroly st uspokojivé, kontrolujiica osoba vydd osvedcenie o overeni EHS prisposobené vzoru
nachddzajicom sa v dodatku v.

Pre dva typy testu predpisané v 3.1. a 3.2, dve tlakové flase budii zobraté nihodne z kazdej dévky 202
tlakovych fliag alebo cast z nich, ¢i boli vyrobené z toho istého odliatku a ¢ sa podrobili Specifikovanému
tepelnému spracovaniu pri rovnakych okolnostiach.

Jedna z tlakovych flia§ bude podrobend testom 3pecifikovanym v 3.1 (mechanické testy) a druhd testu
$pecifikovanému v 3.2 (skiska na pevnost). Ak sa ukdze, Ze testy boli zle vykonané alebo Ze bola vykonand
chyba merania, tak test musi byt zopakovany.

Ak jeden alebo viac testov sa ukazuji rovnako Ciastocne neuspokojivé, pricina musi byt vySetrend
kontrolujticou osobou.

Ak porucha nie je sposobend tepelnym spracovanim, dévka bude zamietnutd.

Ak je porucha sposobend tepelnym spracovanim, vyrobca moze podrobit vietky tlakové flase v dadvke
novému tepelnému spracovaniu.

Nasledujiice nové tepelné spracovanie:
— vyrobca vykond kontrolu stanovend v 3.6,

— kontrolujiica osoba vykond vetky testy stanovené v prvom a druhom odseku 5.2.2.

Ak tlakové flase nie si podrobené novému tepelnému spracovaniu alebo ak vysledky kontroly a testov
vykonanych nasledovne po novom tepelnom spracovani neuspokojujii poziadavky tejto smernice, tak ddvka
bude zamietnutd.



212 Uradn)’r vestnik Eurdpskej tnie 13[zv. 7

5.2.3. Vyber vzoriek a vietkych testov bude vykonany za pritomnosti a pod dozorom predstavitela kontrolujiicej
osoby.
5.2.4. Po vykonani vietkych Specifikovanych testov, vetky tlakové flase v ddvke budi podrobené hydraulickému

testu $pecifikovanému v 3.4 za pritomnosti a pod dozorom predstavitela kontrolujicej osoby.

5.3. OSLOBODENIE OD OVERENIA EHS

V pripade tlakovych flia3 oslobodenych od overenia EHS sledovanych podla ¢linku 4 tejto smernice, cely test
a ¢innosti pri kontrole predpisané v 5.2 budii vykonané vyrobcom na jeho vlastnd zodpovednost.

Vyrobca poskytne kontrolujiicej osobe vsetky dokumenty a test spravy o prehliadke.

6. OZNACENIA A NAPISY

Oznacenia a népisy Specifikované v tejto Casti budii viditelne nalepené, Citatelné a nezmazatelné na ramene
tlakovej flase.

V pripade tlakovych flia§ s objemom nie vic¢sim ako 15 litrov mozu byt oznacenia a nadpisy nalepené bud
na ramene, alebo na dalSej dostatocne hrubej casti tlakovej flase.

Nékres ukazujici priklady oznacenia a ndpisov je uvedeny v prilohe II

6.1. NALEPENIE OZNACEN{

Napriek zruSeniu poziadaviek v ¢asti 3 prilohy i k smernici 76/767/EHS, vyrobca nalepi oznacenie schvalenia
vzoru EHS v nasledujicom poradi:

— pre tlakové flase podlichajice schvéleniu vzoru EHS a overeniu EHS sledujiceho ¢ldnok 4 tejto smernice:
— Stylizované pismeno E
— sériové ¢islo 1 tejto smernice,

— velké pismeno(d) identifikujiice 3tdt, ktory udelil schvalenie vzoru EHS a posledné dve cislice roku,
v ktorom bolo udelené schvélenie vzoru,

— (islo schvalenia vzoru EHS (priklad: E 1d 79 45);
— pre tlakové flase oslobodené od overovania EHS sledujiiceho ¢ldnok 4 tejto smernice:
Stylizované pismeno E obklopené 3estuholnikom,

— sériové ¢&islo 1 tejto smernice umiestnené podla chronologického poradia prijatia,

— velké pismeno(d) identifikujiice 3tdt, ktory udelil schvilenie vzoru EHS a posledné dve &islice roku,
v ktorom schvélenie vzoru bolo vydané,

¢islo schvilenia vzoru EHS (priklad: @ 1d79 54).

Napriek zruseniu poziadaviek v casti 3 prilohy II k smernici 76/767/EHS, kontrolujiica osoba prilepi
znacku overenia EHS v nasledujicom poradi:

— malé pismeno ,e“

— velké pismeno(d) identifikujiice $tit, v ktorom je overenie vykonané, spolu s, kde je to potrebné,
jednym alebo dvomi ¢islami identifikujicimi teritoridlne rozdelenie,
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6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

— znacku kontrolujicej osoby prilepenti overujiicim zdstupcom spolu so znackou overujiceho zdstupcu,
ak je to vhodné,

— Sestuholnik,

— détum overenia: rok, mesiac (tj. e d kym{") 80/01).

KONSTRUKCNE NAPISY
Vyrobca nalepi nasledujiice konstrukéné ndpisy:
¢o sa tyka ocele:

— dislo ukazujiice hodnotu r v N/mm?, na ktorej bol zaloZeny vypocet,

— symbol n (tlakova flasa v normalizovanom stave alebo normalizovanom a poputstanom) alebo symbol t
(tlakové flasa v kalenom a popustanom stave);

o sa tyka hydraulického testu:
hodnota testovacicho tlaku v baroch nasledovand symbolom ,bar;
¢o sa tyka typu tlakovej flage:

hmotnost tlakovej flase, zahrfiujica vietky casti tvoriace celok, ale vylucujica ventil, v kilogramoch
a minimdlny objem v litroch tak, ako st zaruc¢ované vyrobcom tlakovej flase;

¢islice hmotnosti a objemu musia byt uvedené na jedno desatinné miesto. Tdto hodnota ma byt zaokrahlend
nadol pre objem a nahor pre hmotnost;

o sa tyka povodu:

velké pismeno(d) indikujiice krajinu povodu, nasledované oznacenim vyrobcu a sériovym &islom.
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PRILOHA IV

OSVEDCENIE O SCHVALENI VZORU EHS

VAANY. .o na ziklade
(Clensky 3tat)

(vndtro§titne pravne predpisy)
uplatfiovanie smernice Rady 84/525/EHS zo 17 septembra 1984 tykajicej sa:

BEZSVOVYCH OCELOVYCH PLYNOVYCH TLAKOVYCH FLIAS

EHS schvélenf vzoru €. ... DETUIML ..o
TP ATa8C. ettt e et e e
(opis rodiny tlakovych flia3, ktorym bolo udelené schvalenie EHS)
P Do N
L oeerereeeeie e, L oot Vet Vit
V¥robea nebo ZASTUPCA ...oouittiiit i e

EHS znacka schvilenia vzoru E ................................................. @ .................................................

Podrobné ddaje o vysledkoch skiidky vzoru pre schvdlenie EHS a hlavné charakteristické rysy vzoru st pripojené.

Vietky informdcie je mozné ziskat od ...
(meno a adresa schvalovacicho orgénu)

OsvedCenie vydané v......o.oviiiiiiiiiiiiiii e e e
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TECHNICKA PRILOHA K POTVRDENIU SCHVALENIA EHS

1. Vysledky EHS skuasky pre vzor s pohladom na schvilenie EHS.

2. Informécie o hlavnych charakteristickych rysoch vzoru, obzvlast:
— pozdizna krizové Cast typu tlakovej flase, ktord dostala schvélenie vzoru, uvddzajic:
— nomindlny vonkajsi priemer, d,
— minimdlna hriibka steny tlakovej flase a
— minimdlna hribka zdkladne a hlavy,
— minimalna a maximalna dizka (O I
— objem alebo objemy, Voo Vo
— tlak, P;
— ndzov vyrobcu/¢. vykresu a ddtum
— ndzov typu tlakovej flase;

— ocel podla casti 2.1 (typ/chemické zloZenie[sposob vyroby/tepelné spracovanie/zarucované mechanické vlastnosti
(sila v tahu - medza klzu)).
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PRILOHA V

VZOR

OSVEDCENIE OVERENIA EHS
Uplatnenie smernice Rady 84/525/EHS zo 17. septembra 1984.
INEPERENT OFZAN 1 oe ittt ettt et ettt e e et ettt et et et

BHS SChvAlenie VZOTrU €. oo

POPIS THAS .ottt st e e

KEJINa .« oovitiiitiie e Z0ACKA oot

VaStTK oo
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y PSKE)
Overovacie testy
1. Meranie rozmerov vzoriek tlakovych flia3
Vyrobnd ddvka Minimdlna zmerand hriibka
obsahujiica :

Test od & Vodny obsah Ijlnéott}(;ls’tv

sl (itre prazdnej flase i

cislo ) (ke) steny zékladne

O & oot 8 (mm) (mm)
2. Mechanické testy vykonané na vzorkich tlakovych fliag
y vyl vy
Tahové skiiska Rézovi skaska
Tepelné | Skisobnd oyt raore s | skiska | Hydralic
Tgst spracova- ynofr’my Medza PEVI’IOSf Tamnost | - 20" C, Sirka skiobnej ohyb?m ky test na ‘ Popis‘lofnu/ )
. nie EURG. Klzu v tahu A tye.... mm o 180°bez pevnost (Popis alebo prilozend schéma)
¢ NORM R, R, ) prasknutia (bar)
(N/mm?) (N/mm?) . L
a) 2-80 Priemerne | minimélne
b) 11-80 Jfen? Jfem?

Minimélne predpisané hodnoty

Ja, dolupodpisany, tymto prehlasujem, Ze som skontroloval, Ze overovacia ¢innost, testy a kontroly predpisané v Casti

5.2 prilohy I k smernici Rady 84/525/EHS zo 17. septembra 1984 boli vykonané dspe3ne.

Zv1aStne POZNAMKY ......ooooiiiii i

(In3pekény orgdn)



