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Por que motivo nédo existe nenhum requisito que exija uma DC para
produtos intermédios de matéria ndo plastica?

O Regulamento Matéria Plastica ndo estabelece uma obrigacdo de emissdo
de uma DC para as partes de matéria ndo plastica de um material ou objeto
de matéria plastica. No entanto, uma vez que o Regulamento Matéria
Plastica exige que a migracdo de substancias autorizadas e determinadas
outras substancias nao exceda os limites de migracéo definidos, considera-se
necessario o fornecimento de informacGes adequadas pelos fabricantes de
adesivos, tintas de impressdo e revestimentos que permitirdo ao fabricante
do objeto de plastico final determinar a conformidade dessas substancias
com o Regulamento Matéria Plastica. O presente documento de orientacéo
recomenda que os fabricantes de adesivos, tintas de impressdo e
revestimentos fornecam aos seus clientes informacdes adequadas. O
presente documento de orientacdo apresenta recomendagfes sobre o
conteudo dessas informacGes adequadas.
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Exemplos de documentos comprovativos

DC recebida do fornecedor

Resultados do ensaio de migragéo realizado
Composic¢ao de um material

Formulacéo de um material

Informacédo toxicoldgica sobre uma substancia
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O que pode fazer parte do trabalho em matéria de conformidade?

e Verificacdo do estatuto de autorizacdo de uma substancia adicionada
intencionalmente

e Verificacdo dos critérios de pureza de uma substancia adicionada
intencionalmente

e |dentificacdo e avaliacdo dos riscos das substancias ndo intencionalmente
adicionadas

e Verificacdo da observancia do LME e e do LMG atraves de métodos de
rastreio ou de verificacao
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE E RESPETIVA LIGACAO COM O REGULAMENTO-
QUADRO E COM O REGULAMENTO BPF

Requisitos de rotulagem (artigo 15.° do Regulamento-Quadro)

A DC néo € o Unico documento que visa proporcionar informagdes do fornecedor para o cliente
sobre a utilizacdo adequada dos objetos de matéria plastica. Os requisitos de rotulagem
previstos no Regulamento-Quadro exigem que 0s materiais e objetos que ainda ndo se encontram
em contacto com os alimentos sejam, se necessario, acompanhados de instrucdes especiais que
permitam a sua utilizac&o segura e adequada.

Rastreabilidade (artigo 17.° do Regulamento-Quadro)

Todos os operadores de empresas tém de estabelecer um sistema de rastreabilidade que permita
identificar o operador de empresa de quem recebem as suas mercadorias e a que operador de
empresa fornecem as suas mercadorias. As mercadorias devem ser facilmente identificaveis de
modo a permitir a sua rastreabilidade através da rotulagem ou de documentacéo pertinente.

Certificagéo de conformidade com o Regulamento-Quadro

A certificagdo de conformidade com o Regulamento-Quadro abrange ndo s6 0s aspetos
relacionados com a seguranca, definidos no artigo 3.°, n.° 1, alinea a), mas também os aspetos a
seguir apresentados, ainda que ndo expressamente declarados na DC:

= confirmacgdo de que a empresa esta a operar em conformidade com as boas préticas de
fabrico, tal como estabelecido no Regulamento-Quadro e no Regulamento BPF;

= confirmacdo de que a empresa esta a operar um sistema de rastreabilidade;

= confirmacdo de que o material ou objeto ndo provoca uma alteracao inaceitavel na

composicdo dos alimentos nem uma deterioracdo das propriedades organoléticas dos
alimentos;

= confirmacdo de que a rotulagem, a publicidade e a apresentacdo de um material ou objeto
n&o induz os consumidores em erro.

Certificacdo de conformidade com as boas praticas de fabrico (BPF)

A certificagdo de conformidade com as boas praticas de fabrico abrange, em especial, 0s
seguintes aspetos:

= confirmacdo de que existe um sistema de garantia da qualidade que abrange, entre
outros aspetos,
o confirmacdo de que as matérias-primas sdo selecionadas e satisfazem as

especificagdes pré-selecionadas que asseguram a conformidade do objeto acabado com o
Regulamento Matéria Plastica e com 0 Regulamento-Quadro;

o confirmacdo de que séo realizadas operacdes segundo instrucdes e procedimentos
pré-estabelecidos para assegurar a conformidade do objeto acabado com o Regulamento Matéria
Plastica e com o0 Regulamento-Quadro;

. confirmagdo da existéncia de um sistema de controlo de qualidade.

As informacdes relativas aos critérios de selecdo aplicados aos materiais de base (tais como
identificacdo, pureza, perfil toxicoldgico) sdo particularmente relevantes para as substancias ndo
sujeitas ao requisito de autorizacdo e enumeracdo no anexo | do Regulamento Mateéria Plastica.
As informacBes sobre procedimentos de funcionamento sdo, em especial, relevantes para
produtos de reacdo e degradacdo. Todas as informacOes geradas no sistema de garantia da
qualidade e no sistema de controlo de qualidade tém de ser documentadas e fardo parte da sec¢do
«Documentos comprovativos» da DC.
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PRINCIPIOS PARA A PARTILHA DO TRABALHO EM MATERIA DE CONFORMIDADE AO LONGO DE TODA A
CADEIA DE PRODUCAO

1. Evitar a duplica¢édo do trabalho em matéria de conformidade

Deve evitar-se que os produtores realizem o mesmo trabalho em matéria de conformidade relativamente ao
mesmo material. A fim de minimizar a duplicacdo de esforcos e os custos, deve concluir-se, numa fase
precoce, tanto trabalho em matéria de conformidade quanto possivel.

2. Responsabilidade dos operadores de empresas pela sua fase de fabrico com vista a conformidade
do objeto acabado tendo em conta as utilizacdes pretendidas ou previsiveis

A conformidade do objeto acabado sé pode ser assegurada se todos os operadores de empresas na cadeia,
do fabricante de substancias iniciadoras ao embalador de alimentos, assumirem a responsabilidade pelas
respetivas fases de fabrico, com vista a conformidade do objeto acabado. Tal decorre da obrigacdo de
respeito das BPF ao longo de todo o processo de fabrico. Tal significa que apenas os componentes
adequados para serem utilizados em materiais destinados a entrar em contacto com os alimentos podem ser
utilizados. Tal exclui igualmente a possibilidade de o operador de empresa poder transferir para o seu
cliente toda a responsabilidade pelo trabalho em matéria de conformidade decorrente da sua fase de fabrico
(declaracBes gerais de exoneracéo de responsabilidade).

3. Responsabilidade do operador de empresa que introduz ou gera uma substancia no processo de
fabrico

Um operador de empresa que introduza ou gere uma substancia num produto (matéria-prima, produto
intermédio, material ou objeto ou acabado) é responsavel pela conformidade dessa substancia. Tal inclui as
impurezas da substancia e os produtos de degradacéo e/ou de decomposi¢do associados a sua utilizagdo
pretendida, que podem ser formados nesta fase de fabrico ou numa fase de fabrico posterior tendo em conta
a utilizacdo especificada.

E possivel que nem todos os aspetos do trabalho em matéria de conformidade relacionados com a
introducdo ou geracéo de uma substancia possam ser concluidos na fase de fabrico em que a substéncia é
introduzida. Por conseguinte, a DC ou as informagdes adequadas constituem um meio de fornecer
informagdes sobre os aspetos do trabalho em matéria de conformidade que tenham sido realizados pelo
operador de empresa que emite a declaracdo de conformidade ou as informacBes adequadas e sobre os
aspetos que continuam a necessitar de ser levados a cabo pelos operadores de empresas a jusante.

4. Concluir o trabalho em matéria de conformidade o mais cedo possivel na cadeia de fabrico

O trabalho em matéria de conformidade deve ser concluido na fase mais precoce da cadeia de fabrico
possivel. A titulo de exemplo, em caso de adi¢cdo de uma pequena quantidade de uma substancia com um
elevado LME, podera ser possivel, na fase de fabrico da matéria plastica, assegurar a conformidade e
concluir essa parte do trabalho em matéria de conformidade, por exemplo, com base no célculo que
permita concluir que, mesmo com uma migracdo completa, 0 LME ndo seria alcancado. No entanto, em
especial quando se trata de multicamadas, deve ser tido em conta que uma substancia pode provir de
multiplas camadas e que tem de ser assegurada a conformidade do objeto final, tendo em conta a
contribuicdo de todas as camadas.

5. Informacdes do cliente para o fornecedor sobre a utilizagdo pretendida

Através do didlogo entre o cliente e o fornecedor, o cliente pode ja fornecer as informacdes necessarias ao
seu fornecedor que lhe permitam concluir o trabalho em matéria de conformidade nesta fase. Por exemplo,
se o transformador de plastico informar o fabricante de matéria plastica sobre a forma ou dimenséo exatas e
as condicOes de contacto com os alimentos do seu objeto final, o fabricante de matéria plastica pode ja
concluir aspetos relevantes do trabalho em matéria de conformidade.

6. Descricao especifica do trabalho em matéria de conformidade transferido para o cliente

A descricdo do trabalho em matéria de conformidade que é transferido para o cliente deve ser especifica e
permitir-lhe desempenhar o trabalho em matéria de conformidade. Existem alguns casos que obrigam o
fornecedor a divulgar a identificacdo de substancias, podendo igualmente ser necessario divulgar a sua
concentragdo no material. As informagdes transmitidas do cliente ao fornecedor na cadeia de
abastecimento podem ajudar a identificar as informacdes pertinentes que permitem ao fornecedor exercer




adequadamente o seu trabalho em matéria de conformidade. O cliente é igualmente obrigado a avaliar de
forma critica as informacdes facultadas pelo fornecedor.

7. Responsabilidade do trabalho em matéria de conformidade néo transferido para o cliente

Um operador de empresa aceita automaticamente a responsabilidade pelo trabalho em matéria de
conformidade se ndo proporcionar uma descricdo especifica do trabalho em matéria de conformidade
transferido para o cliente.
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Objetos multimateriais multicamadas acabados («<MMMC»)

O objeto final que entra em contacto com os alimentos ¢ 0 MMMC acabado
como um todo, incluindo as respetivas camadas de matéria plastica e ndo
plastica. Contudo, o conjunto do MMMC ndo € regulamentado pelo
Regulamento Mateéria Plastica. Especificamente, o &mbito de aplicacdo do
Regulamento Matéria Plastica abrange apenas as camadas de plastico nos
MMMC (artigo 2.%, n.° 1, alinea e)). As camadas de plastico em MMMC
sdo definidas como «materiais e objetos de matéria plastica» no contexto do
Regulamento Matéria Plastica (artigo 3.2, n.° 1, alinea b)). Os requisitos para
a colocacdo no mercado de materiais e objetos de matéria plastica sé@o
estabelecidos no artigo4.° do Regulamento Matéria Plastica. Por
conseguinte, a DC diz unicamente respeito as camadas de plastico dos
MMMC. Para efeitos do Regulamento Matéria Plastica, as camadas de
plastico nos MMMC séo legalmente equiparadas ao objeto acabado, embora
fisicamente que ndo o sejam.

Consequentemente, o operador que coloca 0 MMMC acabado no mercado
tem de emitir uma DC que, no contexto juridico do Regulamento Matéria
Plastica, abranja apenas as camadas de plastico no produto.

Em alguns Estados-Membros, a legislacdo nacional pode exigir ao operador
que inclua igualmente as camadas de matéria ndo plastica na sua DC.
Convém igualmente ter em conta que as camadas de plastico destinadas a
ser utilizadas em MMMC, mas que ainda ndo fazem parte dos mesmos, sao
consideradas materiais intermedios. Tal € pertinente para 0s operadores que
fornecem materiais ao fabricante do MMMC acabado.



Caixa de texto 7 (pagina 10/32)

Aguando da realizacdo de processos como, por exemplo, a combinacdo, a
mistura, a impressdo, 0 revestimento — qualquer processo que afete a
formulacdo do material ou objeto —, o operador desempenha o papel de
fabricante. Aquando da execugdo das operacOes descritas no ponto 3.1,
alinea d), subalinea iii), do presente documento de orientacdo sem colocar 0s
alimentos em contacto com o material ou objeto, o operador desempenha
igualmente o papel de fabricante.
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Comércio retalhista, tal como definido no Regulamento (CE)

n.° 178/2002 relativo a legislacdo alimentar geral, artigo 3.°, ponto 7:
«Comércio retalhista», a manipulacdo e/ou a transformacdo de géneros
alimenticios e a respetiva armazenagem no ponto de venda ou de entrega ao
consumidor final, incluindo terminais de distribuicdo, operacdes de
restauracdo, cantinas de empresas, restauracdo em instituicoes,
restaurantes e outras operacoes similares de fornecimento de géneros
alimenticios, estabelecimentos comerciais, centros de distribuicdo de
supermercados e grossistas.
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Os operadores de empresas que sdo retalhistas podem desempenhar o
papel adicional de «utilizadores de materiais e objetos destinados a entrar
em contacto com os alimentos» se colocarem os alimentos em contacto
com materiais ou objetos, por exemplo, se realizarem operagdes de
elaboracdo de preparados alimentares e/ou de acondicionamento (quer
num local distinto da empresa quer numa antessala das instalagdes quer no
proprio local de «venda ao balcéo»).

Os operadores de empresas que sdo retalhistas podem igualmente ser
Importadores, caso em que terdo de cumprir as obrigacbes que sao
Impostas a um importador.
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Exemplos de operadores de empresas que desempenham diferentes
papéis

1. Um produtor de refrigerantes

Se comprar garrafas, as encher com o refrigerante e fechar com uma tampa,

0 Unico papel que desempenhara é o de utilizador de materiais destinados a
entrar em contacto com os alimentos.

Se comprar pré-formas de garrafas e as moldar por sopro de modo a
transforma-las nas garrafas finais, encher com o refrigerante e fechar com
uma tampa, desempenhard ndo s6 o papel de utilizador de um material
destinado a entrar em contacto com os alimentos mas também o de
fabricante de um objeto final. Para realizar a operacdo de moldagem por
sopro, tem de cumprir as obrigacdes que sdo impostas a um fabricante de um

objeto final.
2. Uma empresa de catering

Uma empresa de catering fornece alimentos ao consumidor, pelo que
desempenha o papel de um retalhista. Prepara os alimentos e embala-os em
caixas de plastico para serem transportados e apresentados ao consumidor.
Esta tarefa define-o como um embalador de alimentos e, por conseguinte,
como um utilizador de materiais destinados a entrar em contacto com 0s
alimentos, pelo que tem igualmente de cumprir as obrigacGes que sao
impostas a um utilizador de um material destinado a entrar em contacto com
0s alimentos.

3. Um supermercado

Um supermercado vende enchidos recém-cortados em tabuleiros de plastico
que foram importados de um pais terceiro. O supermercado fornece os
alimentos ao consumidor, pelo que € um retalhista. O supermercado coloca
0s enchidos em contacto com os tabuleiros de plastico, pelo que é um
utilizador de materiais destinados a entrar em contacto com os alimentos. O
supermercado importa os tabuleiros que utiliza para esse efeito, pelo que €
um importador. Assim, o supermercado desempenha trés papéis diferentes e,
para cada papel, tem de cumprir as respetivas obrigacoes.

Se o supermercado imprimir o prazo de validade nos tabuleiros de plastico,
terd igualmente de cumprir as obrigacdes que sdo impostas a um fabricante.
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Documentos comprovativos

A disposicdo que prevé a manutencdo de documentos comprovativos
(artigo 16.° do Regulamento Matéria Plastica) aplica-se a todas as fases de
comercializagdo e fabrico, incluindo a venda a retalho, e ndo esta
diretamente associada a disponibilidade de uma DC. Uma DC recebida do
fornecedor transforma-se num documento comprovativo. A documentacéo
interna sobre o controlo interno de qualidade passa a ser um documento
comprovativo. Os resultados sobre ensaios de migragéo realizados a nivel
interno ou por um laboratério contratado transformam-se em documentos
comprovativos.

Os documentos comprovativos devem abranger igualmente quaisquer
aspetos pertinentes das operagoes realizadas relacionadas com o material ou
objeto antes ou durante a operacdo de acondicionamento/enchimento. Neste
contexto, a possibilidade de geracdo de produtos de degradacédo ou de reacédo
deve ser considerada com base nas informacdes fornecidas pelo fornecedor.
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Requisitos de rotulagem previstos no artigo 15.° do Regulamento-
Quadro

Exige-se o fornecimento de instruc@es claras e de facil compreensao sobre a
utilizacdo segura e adequada do material destinado a entrar em contacto com
os alimentos. Tal inclui igualmente uma clarificacdo sobre quaisquer
limitagdes de utilizago previsiveis. Estas informacgdes devem ser fornecidas
nos documentos de acompanhamento (quando fornecidos a outro operador
de empresa), nos rotulos ou embalagens ou nos proprios materiais e objetos
(quando fornecidos ao consumidor final ou ao operador de empresa).
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Declaracao de conformidade (DC)

A declaragdo escrita a que se refere o artigo 15.° do Regulamento Matéria Pléstica deve conter as
seguintes informacdes (anexo 1V):

@)

)

®)

(4)
®)

(6)

()

©)

)

Identificacdo e endereco do operador da empresa que emite a declaracdo de
conformidade;

Identificacdo e endereco do operador da empresa que fabrica ou importa os materiais
e objetos de matéria plastica, os produtos das fases intermédias do seu fabrico ou as
substancias destinadas ao fabrico desses materiais e objetos;

Identificacdo dos materiais, dos objetos, dos produtos das fases intermédias do seu
fabrico ou das substancias destinadas ao fabrico desses materiais e objetos;

Data da declaracéo;

Confirmacdo de que os materiais ou objetos de matéria plastica, os produtos das fases
intermédias do seu fabrico ou as substancias cumprem os requisitos pertinentes
previstos neste regulamento e no Regulamento (CE) n.° 1935/2004;

Informagdes adequadas relativas as substancias utilizadas ou aos produtos da sua
degradagdo para os quais estejam estabelecidas restricdes e/ou especificacbes nos
anexos | e Il deste regulamento, a fim de permitir que os operadores de empresas a
jusante garantam o cumprimento dessas restricoes;

Informagdes adequadas relativas as substancias sujeitas a uma restricdo alimentar,
obtidas através de dados experimentais ou de um calculo teérico sobre o nivel da sua
migracao especifica e, se for caso disso, aos critérios de pureza em conformidade com
as Diretivas 2008/60/CE, 95/45/CE e 2008/84/CE”, para permitir que o utilizador
desses materiais ou objetos cumpra as disposi¢des da UE pertinentes ou, na sua
auséncia, as disposicdes nacionais aplicaveis aos alimentos;

EspecificacOes sobre a utilizago do material ou objeto, tais como:
(i)  tipo(s) de alimentos com 0s quais se destina a entrar em contacto,

(i) duracdo e temperatura de tratamento e armazenagem em contacto com 0
alimento,

(iif)  racio entre a area superficial em contacto com o alimento e o volume utilizado
para determinar a conformidade do material ou objeto;

Quando for utilizada uma barreira funcional hum material ou objeto multicamadas, a
confirmacdo de que o material ou objeto cumpre os requisitos previstos no artigo 13.°,
n. 2,3 e 4, ouno artigo 14.°, n.” 2 e 3, deste regulamento.

“As diretivas foram substituidas pelos Regulamentos (CE) n.° 1333/2008 e (CE) n.° 1334/2008
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Operadores de empresas envolvidos no trabalho relativo a DC que nao
sejam fabricantes ou importadores

Em alguns casos, outras organizacdes que ndo o fabricante ou importador
realizam o trabalho em matéria de conformidade em seu nome, tais como:

e Laboratdrios de investigacdo contratados

e Sociedades de advogados

e Empresas de consultoria
Neste caso, realizaram o trabalho em matéria de conformidade no que se
refere ao anexo IV do Regulamento Matéria Plastica em nome do fabricante.
No entanto, continua a ser o fabricante que tem de emitir a declaracéo de
conformidade.

Os distribuidores sédo operadores de empresas que, em certos casos, tém de
emitir uma DC, mesmo que ndo sejam fabricantes ou importadores.
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Aditivo de utilizacéo dupla

Abrange uma substancia autorizada como aditivo em plasticos e, a0 mesmo
tempo, como aditivo alimentar ou aroma.

Uma substancia € definida como «aditivo de utilizagdo dupla» se a
identificacdo quimica do aditivo plastico corresponder a de um aditivo ou
aroma alimentar autorizado, independentemente do seu grau de pureza ou do
facto de a substancia estar ou nédo sujeita a uma restricdo nos alimentos e/ou
nos plésticos.

No caso dos sais, 0 que interessa € o sal, e ndo os acidos, fendis ou alcoois
autorizados. Exemplo: o estearato de célcio é um aditivo de utilizacdo dupla
(E 470a), mas o estearato de zinco ndo. A substancia constante do
Regulamento Matéria Plastica é o &cido estearico. Note-se que o estearato de
calcio é identificado como E 470a, mesmo se o grau de pureza néo
corresponder ao da sua utilizacdo em alimentos.

O principal objetivo da legislacdo consiste em que os utilizadores dos
materiais destinados a entrar em contacto com os alimentos sejam
informados sobre a presenca de um aditivo de utilizacdo dupla no plastico,
de modo a que estes possam ser considerados em relacdo a legislacdo
alimentar pertinente ou as interacfes entre os alimentos e a sua embalagem.
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Exemplos de restri¢des no que se refere a QM

e 1 mg/kg no produto final
e 0,5 % no produto final
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Exemplos de especificacdes em matéria de composi¢cdo ou pureza

e Oxirano <8 %
e Indice de iodo < 6
e Peso molecular médio ndo inferior a 440 Da.
e Viscosidade, a 100 °C, ndo inferior a 3,8 ¢St (3,8 x 10 m%/s)
Em conformidade com as especificacbes do JECFA, pureza = 96 %.
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Exemplos de especificacdes sobre a utilizacdo de substéncias

e Em caso de utilizacdo como mondmero, deve usar-se unicamente como
comonomero em poliésteres alifaticos, até um nivel maximo de 1 % numa
base molar.

e Para utilizar apenas em: a) poliolefinas a uma concentracéo de 0,1 % (p/p),
e b) PET a uma concentracdo de 0,25 % (p/p).

e A utilizar apenas como comonoémero na preparacao de aditivos
poliméricos.
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Exemplos de especificacdes sobre a utilizacdo de materiais

e Apenas para objetos reutilizaveis.
e Para armazenagem de longo prazo a temperatura ambiente.
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Exemplos de restri¢des relativamente aos tipos de alimentos

e Ndo utilizar para objetos em contacto com alimentos gordos para 0s quais
é indicado o simulador D.

e A utilizar unicamente em hidrogéis que nao entrem em contacto direto
com os alimentos.

e Apenas para contacto indireto com os alimentos, por detras de uma
camada PET.

e Apenas para materiais e objetos destinados a entrar em contacto com
alimentos aquosos.
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DC na legislagdo nacional para adesivos, revestimentos e tintas de
Impressao

Pode ser exigida uma DC nos termos da legislacdo nacional. Em todo o
caso, determinadas informagOes devem ser fornecidas na cadeia de
abastecimento, para que o0 operador que incorpora esses produtos num
material ou objeto de matéria plastica possa emitir uma declaracdo de
conformidade correta para o seu produto. A utilizacdo destas substancias
deve cumprir 0s requisitos gerais constantes do artigo 3.° do Regulamento-
Quadro.
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Exemplos de tipos de polimeros

- Polietileno de alta densidade (PEAD)

- Polietileno de baixa densidade (PEBD)

- Polietileno de baixa densidade linear (PEBDL)

- Polipropileno (PP)

- Poliestireno (PS)

- Poliestireno expansivel (EPS)

- Poli(tereftalato de etileno) (PET)

- Copolimeros de etileno e alcool vinilico (EVOH)
- Poliamida (PA)

- Policloreto de vinilo (PVC)
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Exemplos de racios entre a area superficial em contacto com o alimento
e 0 volume

e Até um racio superficie/volume correspondente a 6 dm2/kg.

e Adequado para um racio superficie/volume de até x dmz2/kg
(assumindo a convencdo de que 11 é igual a 1Kkg, é normalmente
indicado o racio superficie/peso).
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Intercambio de informacbes relativas a produtos intermédios de
matéria ndo plastica a utilizar atras de barreiras funcionais

As seguintes informac0des sdo consideradas pertinentes:

euma indicacdo dos materiais adequados e das condi¢des em que 0s
materiais funcionam como barreira funcional para a substancia em causa,

econfirmacédo de que o material selecionado como camada impermeével
constituiria uma barreira funcional adequada que assegura que a migracéo
(incluindo a maculagem) se encontra dentro de limites aceitaveis, ou

eas informacdes referidas nos pontos 1 a 8.
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Objetos montados

Quando os utilizadores juntam dois ou mais itens de um MCA num Gnico
objeto acabado, em alguns casos tém de ser levadas a cabo etapas adicionais,
no a&mbito da avaliacdo da conformidade, pelo utilizador responsavel pela
montagem do objeto acabado. Tal pode verificar-se quando o cumprimento
de limites de migragéo especifica € expresso de forma distinta para o objeto
acabado (por exemplo, garrafa e tampa). Podem ter de ser solicitadas ao
fornecedor informagdes adicionais sobre substancias ndo identificadas.



